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前  言

  GB/T3074共分为4个部分:
———GB/T3074.1石墨电极抗折强度测定方法;
———GB/T3074.2石墨电极弹性模量测定方法;
———GB/T3074.3石墨电极氧化性测定方法;
———GB/T3074.4石墨电极热膨胀系数(CTE)测定方法。
本部分为GB/T3074的第4部分。
本部分按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本部分代替GB/T3074.4—2003《石墨电极测定方法 石墨电极热膨胀系数(CTE)测定方法》,本

部分与GB/T3074.4—2003相比,主要变化内容如下:
———删除公式推导过程(见2003年版的3.2);
———将图1中的伸长计改为位移测量装置(见图1);
———在热膨胀仪部分增加了“可通入保护气体”(见4.1);
———将热膨胀仪上测量膨胀量的设备由千分表改为位移测量装置(见4.3);
———将温度表改为温度测量装置(见4.4);
———试验尺寸部分删去了测温孔加工要求(见2003年版的5.1);
———试样尺寸部分将长度改为“应不小于50mm”,删去长度偏差的要求(见5.3);
———删去千分表的回零操作,改为“记录位移测量装置初始读数或将装置回零”(见6.1);
———结果计算部分公式中“(室温~600℃)”改为“ΔT”(见第7章)。
本部分由中国钢铁工业协会提出。
本部分由全国钢标准化技术委员会(SAC/TC183)归口。
本部分起草单位:中国平煤神马集团开封炭素有限公司、山西西姆东海炭素材料有限公司、湖南省

郴州市产商品质量监督检验所(国家石墨产品质量监督检验中心)、冶金工业信息标准研究院。
本部分主要起草人:梁冉、陈文来、万建民、张向军、刘建海、马卫、周智勇、李建新、郑景须、张宝平、

路培中。
本部分所代替标准的历次版本发布情况为:
———GB/T3074.4—1982、GB/T3074.4—2003。
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石墨电极热膨胀系数(CTE)测定方法

1 范围

GB/T3074的本部分规定了石墨电极热膨胀系数的测定原理、仪器设备、试样制备、试验步骤和结

果计算。
本部分适用于普通功率、高功率、超高功率石墨电极及总膨胀量在600℃时不超过1mm的其他固

体炭材料,温度范围为室温~600℃的热膨胀系数。如需测试其他温度范围内的热膨胀系数,则可参照

本方法进行。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T1427 炭素材料取样方法

GB/T8170 数值修约规则与极限数值的表示和判定

3 定义及原理

3.1 定义

热膨胀系数是指材料受热膨胀程度的变量,即当温度升高1℃时,单位长度的固体材料所引起的沿

某一特定方向上的膨胀量称为该材料沿那个方向上的线膨胀系数。

3.2 原理

如原理图(见图1)所示,试样和石英参照物安装在同一基座上,试样的另一端与顶杆相接触。当炉

子加热时,试样、顶杆、参照物同时被加热膨胀,由于顶杆与参照物都是同材质的石英标准物质,它们虽

然从炉内到炉外,所处的温区不同,但它们在同一水平位置的温度是相同的,两者的膨胀量相互抵消,而
与试样同长度的区域,由于材质不同不能抵消,因此位移测量装置的读数为试样与同长度参照物的相对

膨胀量,所以试样的真实膨胀量为位移测量装置的读数加上参照物的膨胀量。

图1 相对法线膨胀仪原理图
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