
ICS25.100
J41

中 华 人 民 共 和 国 国 家 标 准

GB/T28250—2012

带模滚刀 型式和尺寸

Thetypesanddimensionsoftimingbeltmoldhobs

2012-03-09发布 2012-07-01实施

中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局
中 国 国 家 标 准 化 管 理 委 员 会

发 布



前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准由中国机械工业联合会提出。
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本标准主要起草人:董英武、于继龙、宋铁福、王家喜、张强、孙先君。
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带模滚刀 型式和尺寸

1 范围

本标准规定了带模滚刀的型式和尺寸。
本标准适用于加工节距5.080mm~31.750mm,基本齿廓按加工GB/T11616同步带的带模用的

带模滚刀。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T6132 铣刀和铣刀刀杆的互换尺寸

GB/T11616 同步带尺寸

GB/T28251 带轮滚刀和带模滚刀 技术条件

3 型式和尺寸

3.1 滚刀的型式和尺寸按图1和表1的规定。

3.2 滚刀用于加工直边齿廓带模。

3.3 滚刀做成单头、右旋、容屑槽为平行于其轴线的直槽。

3.4 滚刀前角为0°。

图1
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