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前　　言

本文件按照 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则    第 1 部分：标准化文件的结构和起草规则》的规

定起草。
本文件代替 GB/T 15568—2008《通用型片状模塑料（SMC）》，与 GB/T 15568—2008 相比，除

结构调整和编辑性改动外，主要技术变化如下：
更改了范围（见第1章，2008年版的第1章）；a）
删除了片状模塑料的定义（见2008年版的3.1）；b）
更改了通用型片状模塑料的定义（见3.1，2008年版的3.2）；c）
更改了分类与标记(见第4章，2008年版的第4章)；d）
更改了单位面积质量允许偏差（见5.2，2008年版的5.3）；e）
增加了拉伸性能、负荷变形温度、密度的性能要求，以及乙烯基酯树脂SMC的性能要求（见

5.3.1）；
f）

更改了取样方式的内容（见6.1.1，2008年版的6.1）；g）
增加了试样的制备工艺条件及加工（见6.1.2、6.1.3）；h）
增加了试样状态调节（见6.2）；i）
增加了拉伸性能、负荷变形温度、密度的试验方法（见6.5.1、6.6、6.7）；j）
更改了燃烧性能（见6.8，2008年版的6.7）；k）
更改了出厂检验项目、抽样方案的内容（见7.1.1、7.1.2，2008年版的7.1.1、7.1.2）；l）
删除了型式检验的抽样方案（见2008年版的7.2.3）；m）
删除了SMC纤维含量试验方法（见2008年版的附录A）；n）
更改了SMC模塑收缩率试验方法（见附录B，2008年版的附录C）。o）
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通用型片状模塑料（SMC）

1　范围

 

本文件规定了通用型片状模塑料的分类与标记、要求、试验方法、检验规则，以及标志、包装、运

输和贮存的要求。
本文件适用于以玻璃纤维为增强材料，不饱和聚酯树脂（UP）或乙烯基酯树脂（VE）为基体材料

的通用型片状模塑料（以下简称“通用型 SMC”）。

2　规范性引用文件

 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文

件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用

于本文件。
GB/T 1446　纤维增强塑料性能试验方法总则

GB/T 1447　纤维增强塑料拉伸性能试验方法

GB/T 1449　纤维增强塑料弯曲性能试验方法

GB/T 1451　纤维增强塑料简支梁式冲击韧性试验方法

GB/T 1463　纤维增强塑料密度和相对密度试验方法

GB/T 1634.2—2019　塑料　负荷变形温度的测定　第 2 部分:塑料和硬橡胶

GB/T 2408　塑料　燃烧性能的测定　水平法和垂直法

GB/T 2577—2005　玻璃纤维增强塑料树脂含量试验方法

GB/T 3961　纤维增强塑料术语

GB/T 5169.17　电工电子产品着火危险试验　第 17 部分：试验火焰 500 W 火焰试验方法

GB/T 8924　纤维增强塑料燃烧性能试验方法　氧指数法

GB/T 27797.8—2011　纤维增强塑料　试验板制备方法　第 8 部分：SMC 及 BMC 模塑

GB/T 32788.5—2016　预浸料性能试验方法　第 5 部分：树脂含量的测定

3　术语和定义

 

GB/T 3961 界定的以及下列术语和定义适用于本文件。
3.1　

通用型片状模塑料　sheet molding compound for general purposes

以不饱和聚酯树脂（或乙烯基酯树脂）和玻璃纤维为主要原材料的片状模塑料。

4　分类与标记
 

4.1　分类
 

4.1.1　通用型 SMC 按基体树脂、玻璃纤维质量含量和收缩性能进行分类。
4.1.2　基体树脂类型：不饱和聚酯树脂（UP）、乙烯基酯树脂（VE）。
4.1.3　玻璃纤维质量含量：20%、25%、30%、35%。
4.1.4　收缩性能类型：S1 型、S2 型、S3 型、S4 型。
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