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引  言

JJF1002 《国家计量检定规程编写规则》、JJF1001 《通用计量术语及定义》和

JJF1059.1 《测量不确定度评定与表示》共同构成支撑本规程制修订工作的基础性系列

规范。
本规程是对JJG356—2004《气动测量仪》的修订,修订过程中参照了JB/T3760—

2008 《浮标式气动量仪》、JB/T12203—2015 《电子柱气电测微仪》。与JJG356—2004
相比,除编辑性修改外主要技术变化如下:

———对标称放大倍数的术语进行了重新描述,删除了示值极差术语;
———将 “示值变动性”检定项目修改为 “重复性”,检定方法进行了修改;
———删除了 “全范围”指标;
———对图1和图2进行了重新标注,增加了图3智能型电子柱式气动测量仪示

意图;
———修改了浮标式气动测量仪的示值误差技术指标和相应的检定方法;
———修改了电子柱式气动测量仪阶跃响应时间和初始间隙的技术指标;
———修改了最大测量间隙的检定方法;
———删除了用斜块式测微仪检定器做标准检定气动测量仪的方法;
———将对 “鉴别力”“响应时间”的描述修改为 “鉴别阈”“阶跃响应时间”;
———对智能型电子柱式气动测量仪的调零范围和放大倍数调整范围不进行检定;
———增加了附录A和附录B。
本规程的历次版本发布情况为:
———JJG356—2004;
———JJG356—1984。
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气动测量仪检定规程

1 范围

本规程适用于分度值为0.5μm、1μm、2μm、5μm的浮标式气动测量仪和分度

值或分辨力为0.2μm、0.5μm、1μm的电子柱式气动测量仪的首次检定、后续检定和

使用中的检查。

2 术语

下列术语和定义适用于本规程。

2.1 标称放大倍数

刻度尺上标尺间距与分度值的比值。

2.2 初始间隙

满足测量仪准确度要求的气动轴向传感器 (简称 “测头”)与被测面之间的最小

间隙。

2.3 零位间隙

初始间隙加上二分之一测量范围所需间隙。

2.4 终止间隙

初始间隙加上测量范围所需间隙。

3 概述

气动测量仪是一种非接触式测量仪器,按其显示形式可分为浮标式气动测量仪 (见
图1)和电子柱式气动测量仪 (见图2和图3)。浮标式气动测量仪是将被测尺寸的变化

转换成锥度玻璃管内浮标位置的变化,从而实现尺寸比较测量的仪器;电子柱式气动测

量仪是由气动传感器将被测尺寸的变化,经气电转换器转换成电信号,并通过电子柱

(发光二极管单元)显示出被测尺寸的比较测量仪器;智能型电子柱式气动测量仪具有

智能按键,可以直接进行调零和放大倍数调整。气动测量仪与各种类型的气动传感器配

合使用,能够进行多种测量工作,如用于检测工件的厚度、内径、外径、圆度、平行度

等参数,还可用于多台拼合检测。其型号规格见表1。
表1 气动测量仪的型号规格

类别 标称放大倍数
分度值

μm

测量范围

μm

初始间隙

μm

浮标式气动

测量仪

1000× 5 -80~80 50

2000× 2 -40~40 40

5000× 1 -15~15 35

10000× 0.5 -8~8 32
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