
e-CA6140                                                                     机床控制参数表 

系统参数表 
参数号 参数值 标记 说明 

P1 915 ＃ Z 正软限位 

P2 -5 ＃ Z 负软限位 

P3 410 ＃ X 正软限位 

P4 -10 ＃ X 负软限位 

P5 5000  Z 快移速度 

P6 5000  X 快移速度 

P7 0 ＃ 反向间隙值 

P8 0 ＃ 反向间隙值 

P9 1500  主轴低档转速

P10 3000  主轴高档转速

P11 01001100  位参数1 

P12 10001000  位参数2 

P13 4 4-8 刀位数 

P14 10  刀架反转时间

P15 10  M代码时间 

P16 10  主轴制动时间

P17 50 ＃ 
Z 轴 

最低起始速度

P18 50 ＃ 
X 轴 

最低起始速度

P19 300 @ 
Z 轴 

加减速时间 

P20 300 @ 
X 轴 

加减速时间 

P21 50 @ 
切削进给 

起始速度 

P22 300 @ 
切削进给 

加减速时间 

P23 10 ＃ 程序段号间距

P24 0  主轴中档转速

P25 00000000  位参数3 

    

    

    

    

注： 
1、加‘*’的参数为系统参数，不能随意修

改。 
2、加‘＃’的参数可现场修改。 
3、加‘@’的参数影响加减速特征，用户

需根据系统配置及负载特性做适当调整。 

伺服参数表 
参数号 X 轴 Z 轴 

00 315 315 
01 45 47 
02   
03 19 19 
04 0 0 

*05 50 50 
*06 900 900 
07 50 60 

*08 120 150 
09 128 128 
10 0 0 
11 16 16 
12 1 5 
13 1 3 
14 0 0 
15 0 0 
16 8 8 
17 200 200 
18 0 0 
19   
20   
21 200 200 
22 240 130 
23 2550 2050 
24 100 100 
25   
26   
27   
28   
29 3072 2500 
30   
31   
32   
33 175 210 
34 172 218 
35 -172 -218 
36 110 110 

注：1、N01 表示电机型号。 
2、加‘*’参数可根据负载进行调整： 

5 号调整范围 30～50 
8 号调整范围 50～150 
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