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镍钴锰酸锂电化学性能测试
首次放电比容量及首次充放电效率

测试方法

1 范围

本标准规定了锂离子电池正极材料镍钴锰酸锂的首次放电比容量及首次充放电效率测试方法。
本标准适用于锂离子电池正极材料镍钴锰酸锂首次放电比容量及首次充放电效率的测试。

2 试剂和材料

2.1 锂离子电池电解液:由六氟磷酸锂(LiPF6)与混合碳酸酯基有机溶剂(碳酸乙烯酯EC、碳酸二甲酯

DMC、碳酸甲乙酯EMC体积比1∶1∶1)组成的锂离子电池电解液,水分≤0.002%,游离酸(HF)≤
0.005%,电导率(25℃)≥7.0mS/cm。

2.2 乙醇:工业级。

2.3 异丙醇:分析纯。

2.4 聚四氟乙烯乳液黏结剂:简称PTFE,电池级,固含量≥60%。

2.5 聚偏二氟乙烯:简称PVDF,分子式:CF2—CH2n,电池级,重均分子量≥5×105,旋转黏度≥
6000mPa·s,水分≤0.10%。

2.6 N-甲基吡咯烷酮:简称NMP,电池级,纯度≥99.9%,水分≤0.02%。

2.7 导电剂:乙炔黑或炭黑,D50:1.0μm~3.0μm。

2.8 铝箔:厚度12μm~20μm。

2.9 铝网:直径ϕ11mm~ϕ15mm,厚度为0.3mm~0.5mm。

2.10 金属锂片:直径ϕ14.0mm~ϕ16.0mm,厚度为0.54mm~0.58mm。

2.11 玻璃纤维隔膜:锂电池专用,直径ϕ16mm~ϕ18mm,厚度为0.1mm~0.2mm,孔率≥90%,吸
液率≥500%。

2.12 锂离子电池隔膜:聚烯烃多孔膜,孔隙率35.0%~60.0%,透气率300s/100mL~700s/100mL,
平均孔径≤1.0μm,直径ϕ16mm~ϕ18mm,厚度9.0μm~32.0μm。

2.13 弹簧支撑片:直径ϕ15.2mm~ϕ15.6mm,厚度为0.9mm~1.3mm。

2.14 垫片:直径ϕ15.3mm~ϕ15.7mm,厚度为0.45mm~0.55mm。

2.15 扣式电池壳:由正极壳、负极壳组成。

2.16 无尘纸。

3 仪器和设备

3.1 电子天平:精确到0.0001g。

3.2 烘箱。

3.3 真空烘箱。

3.4 分散搅拌器。
1

GB/T37201—2018




