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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ１９１１４《工业自动化系统与集成　工业制造管理数据 》包含下列部分：

第１部分：工业制造管理数据：综述（ＩＳＯ１５５３１１）；

第２１部分：规范外部交换产品数据的表达（ＩＳＯ１５５３１２１）；

第３１到３３部分：制造资源应用管理数据的表达（ＩＳＯ１５５３１３１～３３）；

第４１到４４部分：制造流程管理数据的表达（ＩＳＯ１５５３１４１～４４）。

其中第１、３２、４２部分已转化为我国国家标准。

本部分是ＧＢ／Ｔ１９１１４的第３１部分。本部分等同采用ＩＳＯ１５５３１３１：２００４，在技术内容和结构方

面与ＩＳＯ１５５３１３１：２００４一致。根据我国国家标准的编写要求，作了一些编辑性修改，主要是：

———对带下划线的用于ＥＸＰＲＥＳＳ语言描述的各黑体英文实体名，为了既维护其英文原意又便于

了解其名称代表的含义，在本部分中，以英文为主。增加资料性附录ＮＡ，收集黑体英文实体

名，并给出中文译名。

———ＩＳＯ１５５３１、ＩＳＯ１３５８４、ＩＳＯ１０３０３和ＩＥＣ６１３６０各标准中已有若干部分被等同或等效转化为

我国的国家标准，对应的国家标准编号分别是 ＧＢ／Ｔ１９１１４、ＧＢ／Ｔ１７６４５、ＧＢ／Ｔ１６６５６和

ＧＢ／Ｔ１７５６４中的各部分，二者在技术和使用上对等。但是考虑到与ＩＳＯ１５５３１、ＩＳＯ１３５８４、

ＩＳＯ１０３０３和ＩＥＣ６１３６０相配套的ＥＸＰＲＥＳＳ描述，以及应用软件中各模式、实体、特性、属

性、函数等的表达，为使配套应用软件在实际应用时不发生因更换国际标准名称而带来的种种

问题，对在本部分中所有的 ＥＸＰＲＥＳＳ描述以及由 ＳＴＥＰ开发工具自动生成的文件和

ＥＸＰＲＥＳＳＧ图中的国际标准代号保持不变，仅在本部分的标题和论述正文中，用国家标准号

替换原国际标准号。

本部分的附录Ａ和附录Ｂ为规范性附录，附录Ｃ和附录Ｄ为资料性附录。

本部分由中国机械工业联合会提出。

本部分由全国工业自动化系统与集成标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１５９）归口。

本部分起草单位：中国标准化研究院。

本部分主要起草人：刘守华、岳高峰、王志强、李文武、詹俊峰。

Ⅰ
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引　　言

　　资源是制造系统的主要组成部分和技术基础。有效利用资源的主要目标是降低成本，从而直接使

企业在市场上获得成功。

资源的不同状况取决于考虑的角度。特定状况的有效选择是减少复杂性的一种手段。

因此，业务流程发展和资源管理的未来概念要求：

———一组完整的业务流程和相关的资源管理活动的集成的观念；

———包括外部制造单元接口的集成资源管理。

注：外部制造单元可能包括供应商或子公司。

制造过程的资源属性和所需的性能和能力必须由数据建模来描述，以使它们能被资源应用管理更

有效的传递和利用，信息表达的方式因此能得以标准化。

示例：资源属性可以是性能、能力和状态。

本部分中只考虑资源应用管理。目标是描述资源管理信息，使得在所有系统和人之间的信息流畅

通无阻。

Ⅱ
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工业自动化系统与集成

工业制造管理数据

第３１部分：资源信息模型

１　范围

根据ＧＢ／Ｔ１９１１４的本部分附录Ｂ所提到的ＧＢ／Ｔ１９１１４．３系列的范围，本部分是对ＧＢ／Ｔ１９１１４

中３系列部分的介绍。本部分描述了ＧＢ／Ｔ１９１１４的论域及资源信息模型。给出了ＧＢ／Ｔ１９１１４该系列

的主要原理。

本部分适用于：

———ＧＢ／Ｔ１９１１４．３部分的综述；

———所用的术语定义；

———资源应用管理数据概念模型的基本原理；

———资源信息模型的描述；

———资源标识的形成过程和资源描述；

———标准的结构及３系列部分和组成ＧＢ／Ｔ１９１１４的其他系列部分的关系；

———标准的用途（资料性的）。

本部分不适用于：

———资源信息模型的详细描述；

———模型和相关实体的ＥＸＰＲＥＳＳ描述；

———详细的层级概念和实体的定义。

注：这三条在ＧＢ／Ｔ１９１１４的第３２部分：资源应用管理数据概念模型中进一步描述。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ１９１１４本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成协议的各方研究是否

可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本部分。

ＧＢ／Ｔ１６２６２．１　信息技术系统　抽象语法记法一（ＡＳＮ．１）　第１部分：基本记法规范

（ＧＢ／Ｔ１６２６２．１—２００６，ＩＳＯ／ＩＥＣ８８２４１：２００２，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１６６５６．１　工业自动化系统与集成　产品数据表达与交换　第１部分：概述与基本原理

（ＧＢ／Ｔ１６６５６．１—２００８，ＩＳＯ１０３０３１：１９９４，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１６６５６．４９　工业自动化系统与集成　产品数据表达与交换　第４９部分：工艺过程结构和特

性（ＧＢ／Ｔ１６６５６．４９—２００３，ＩＳＯ１０３０３４９：１９９８，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１７６４５．１　工业自动化系统与集成　零件库　第１部分：综述与基本原理（ＧＢ／Ｔ１７６４５．１—

２００８，ＩＳＯ１３５８４１：２００１，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１８９９９　工业自动化系统　企业模型的概念与规则（ＧＢ／Ｔ１８９９９—２００３，ＩＳＯ１４２５８：１９９８，

ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１９１１４．１　工业自动化系统与集成　工业制造管理数据　第１部分：综述（ＧＢ／Ｔ１９１１４．１—

２００３，ＩＳＯ１５５３１１：２００２，ＩＤＴ）

ＩＳＯ１０３０３１１：１９９４　工业自动化系统与集成　产品数据表达与交换　第１１部分：描述方法：

１
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