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前　　言

　　本标准代替ＦＺ／Ｔ０１０８３—２０００《热熔粘合衬布干洗后的外观及尺寸变化的测定》。与前版标准相

比，主要修改了以下内容：

———将标准名称改为《热熔粘合衬干洗后的外观及尺寸变化试验方法》；

———增加烃类溶剂；

———删除前版标准附录Ａ，将清洗系数犵归入本版第４章；

———干洗程序按ＦＺ／Ｔ８０００７．３执行；

———调整外观评定的方法；

———将前版标准中“尺寸变化”改为用“尺寸变化率”表示。

本标准由中国纺织工业协会提出。

本标准由全国纺织品标准化技术委员会棉纺织印染分技术委员会归口。

本标准起草单位：上海市服装研究所、浙江金三发粘合衬有限公司、中国产业用纺织品行业协会、上

海市纺织工业技术监督所。

本标准主要起草人：陈璐、严华荣、李瓒、张宝庆、聂雅渊。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１１４０１—１９８９、ＦＺ／Ｔ０１０８３—１９９９、ＦＺ／Ｔ０１０８３—２０００。
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热熔粘合衬

干洗后的外观及尺寸变化试验方法

１　范围

本标准规定了与服装面料粘合的粘合衬经干洗后外观变化的评定和尺寸变化测定的试验方法。

本标准适用于各种材质的机织物、针织物和非织造布为基布的各类热熔粘合衬经干洗后外观变化

和尺寸变化的测定。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ６５２９　纺织品　调湿和试验用标准大气

ＧＢ／Ｔ８１７０　数值修约规则与极限数值的表示和判定

ＦＺ／Ｔ０１０４７　目测评定纺织品色牢度用标准光源条件

ＦＺ／Ｔ０１０７６　服装用热熔粘合衬组合试样制作方法

ＦＺ／Ｔ８０００７．３　使用粘合衬服装耐干洗测试方法

３　原理

与服装面料粘合的组合试样，在四氯乙烯溶剂或烃类溶剂中进行干洗后，用标准样照评定试样外观

变化的等级，测定粘合衬与服装面料粘合后的尺寸稳定性。

４　设备和用具

４．１　干洗机

４．１．１　实验室用小型干洗机：由不锈钢材料制成，筒高３３０ｍｍ，直径２２２ｍｍ，容积约为１１．４Ｌ，安装

在一根与干洗筒垂直轴呈５０°±２°的斜轴上，以４３ｒ／ｍｉｎ～５０ｒ／ｍｉｎ的速度绕轴转动，干洗机的盖子应

保证操作时干洗剂不泄漏。

４．１．２　程控全自动全封闭干洗机：旋转笼的直径为６００ｍｍ～１０８０ｍｍ，深度不小于３００ｍｍ，装有３～

４个键槽，其转速产生的清洗系数犵 在０．５～０．８之间。按式（１）计算清洗系数犵，计算结果按

ＧＢ／Ｔ８１７０修约至小数点后一位。

犵＝５．６狀
２犱×１０

－７ …………………………（１）

　　式中：

狀———干洗机每分钟的转数，单位为转每分钟（ｒ／ｍｉｎ）；

犱———干洗机转筒的直径，单位为毫米（ｍｍ）。

４．１．３　实验室用小型干洗机可作为常规试验用，程控全自动全封闭干洗机作仲裁试验用。

４．２　压烫机：符合ＦＺ／Ｔ０１０７６的规定。

４．３　合适的标记打印装置。

４．４　直尺：精度０．５ｍｍ。

４．５　合适的面料。
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