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前  言

  GB/T9284《色漆和清漆用漆基 软化点的测定》分为两个部分:
———第1部分:环球法;
———第2部分:环杯法。
本部分为GB/T9284的第1部分。
本部分按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本部分代替GB/T9284—1988《色漆和清漆用漆基 软化点的测定 环球法》,本部分与前版

GB/T9284—1998相比技术差异如下:
———前版为等效采用ISO4625:1980,本版为修改采用ISO4625-1:2004;
———增加了自动环球法(见第8章);
———改变了测试试件的制备方法(见5.2,1988版第4章);
———改变了软化点的分类区间(见7.3,1988版第5章);
———改变了精度(见第9章,1988版第7章);
———增加了精度数据(见第10章,1988版第8章)。
本部分使用重新起草法修改采用国际标准ISO4625-1:2004《色漆和清漆用漆基 软化点的测定 

第1部分:环球法》。
本部分与ISO4625-1:2004相比存在技术性差异,这些差异涉及的条款已通过在其外侧页边空白

位置的垂直单线(│)进行了标示,附录A中给出了相应技术性差异及其原因的一览表。
本部分还做了下列编辑性修改:
———第7章中7.1.1~7.1.4改为有标题的条;
———第7章中7.1.3标题增加文字性描述“见图1b”;
———删除了第7章中7.1.6.1~7.1.6.3的编号,改为列项;
———增加了资料性附录A。
本部分由中国石油和化学工业联合会提出。
本部分由全国涂料和颜料标准化技术委员会(SAC/TC5)归口。
本部分起草单位:中海油常州涂料化工研究院有限公司、广州标格达实验室仪器用品有限公司、北

京碧海舟腐蚀防护工业股份有限公司、深圳广田装饰集团股份有限公司。
本部分主要起草人:顾辉旗、王崇武、李依璇、李少强。
本部分所代替标准的历次版本发布情况为:
———GB/T9284—1988。
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色漆和清漆用漆基 软化点的测定

第1部分:环球法

1 范围

GB/T9284的本部分规定了用环球法测定树脂(包括松香)和类似材料软化点的方法。

本部分规定了手动和自动两种方法。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T3186 色漆、清漆和色漆与清漆用原材料 取样(GB/T3186—2006,ISO15528:2000,IDT)

GB/T6379.1 测 量 方 法 与 结 果 的 准 确 度 (正 确 度 与 精 密 度) 第1部 分:总 则 与 定 义

(GB/T6379.1—2004,ISO5725-1:1994,IDT)

IEC60751 工业铂电阻传感器(Industrialplatinumresistancethermometersensors)

ASTME691 开展实验室间研究以确定试验方法精度的规程(Standardpracticeforconductingan

interlaboratorystudytodeterminetheprecisionofatest)

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1

软化点 softeningpoint
将待测试样固定在水平圆环内,在水浴、甘油浴、硅油浴、乙二醇/水浴或者甘油/水浴中以规定的速

度加热,将确定质量的钢球置于填满试样的金属环上,钢球在重力作用下从圆环中下落25.4mm时的

温度,视为其软化点。

4 原理

树脂(包括松香)和类似材料通常不会在一个固定的温度下软化。随着温度的升高,这些材料由脆

性或非常稠厚或流动缓慢的物质逐渐地变成较软和低黏度的液体。基于这个原因,如果要求得到的结

果具有可比性,软化点的测定必须使用固定的并严格规定的方法。

在这些测试方法中,软化点温度被定义为将待测试样固定在水平圆环内,在水浴、甘油浴、硅油浴、

乙二醇/水浴或者甘油/水浴中以规定的以5°C/min的升温速率加热,将确定质量的钢球置于填满试样

的金属环上,钢球在重力作用下从圆环中下落25.4mm时的温度,视为其软化点。
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