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前　　言

本标准修改采用ＡＳＴＭＥ４２８００《超声检测用钢参考试块的制作与控制方法》（英文版）。

本标准根据ＡＳＴＭＥ４２８００重新起草。

考虑到我国国情，在采用ＡＳＴＭＥ４２８００时，本标准做了一些修改。有关技术性差异如下：

———删除ＡＳＴＭ标准的１．２、１．３和１．４；

———删除规范性引用文件ＡＳＴＭＥ１２７和Ｅ１１５８；

———将规范性引用文件ＡＳＴＭＥ１３１６更改为我国标准ＧＢ／Ｔ１２６０４．１和ＧＢ／Ｔ２０７３７；

———删除ＡＳＴＭ标准的第１１章。

为便于使用，本标准还做了下列编辑性修改：

———“本方法”和“本规程”一词改为“本标准”；

———用国际单位制的数值代替英制单位的数值；

———在第２章中插入ＧＢ／Ｔ１．１—２０００规定的引导语；

———按ＧＢ／Ｔ１．１—２０００规定的格式要求，对第１章、第２章、第４章、第５章、第７章、第９章中的

部分条号做了修改。

本标准代替ＧＢ／Ｔ１１２５９—１９９９《超声波检验用钢对比试块的制作与校验方法》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１１２５９—１９９９相比主要变化如下：

———增加了规范性引用文件（见第２章）；

———增加了术语和定义（见第３章）；

———增加了概述（见第４章）。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国无损检测标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ５６）归口。

本标准起草单位：山东济宁模具厂、上海苏州美柯达探伤器材有限公司。

本标准主要起草人：桂根生、魏忠瑞。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１１２５９—１９８９、ＧＢ／Ｔ１１２５９—１９９９。
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无损检测　超声检测用钢参考试块的

制作与检验方法

１　范围

本标准规定了超声检测用合金参考试块的制作与检验规程。该试块为圆柱体形状，内含有平底孔

（ＦＢＨ），端面为声波进入平面。它可用于超声检测仪器和探头性能的测试，也可用于金属合金产品超

声检测的校准与控制。该试块不仅适用于直接接触法，也适用于液浸脉冲回波超声法。

虽然本标准基本上是论述碳钢及合金钢试块的制作和检验，以及这些材料的检测，但是其制作和检

验方法也适用于其他材料，如镍基合金、某些铝合金等的试块制备。当制作除碳钢及合金钢以外的材料

的参考试块时，也许需要一些附加的规程和检验。在特定应用场合，本标准不排除一些规范以及认为必

要的一些附加补充要求。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１２６０４．１　无损检测　术语　超声检测（ＧＢ／Ｔ１２６０４．１—２００５，ＩＳＯ５５７７：２０００，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ２０７３７　无损检测　通用术语和定义（ＧＢ／Ｔ２０７３７—２００６，ＩＳＯ／ＴＳ１８１７３：２００５，ＩＤＴ）

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ１２６０４．１和ＧＢ／Ｔ２０７３７确立的术语和定义适用于本标准。

４　概述

本标准详述了与被检材料相一致的碳钢和合金钢参考试块的基本制作和检验规程以及明确了最低技

术要求。当使用本标准去制作其他类型材料或更大直径反射体孔的参考试块时，可能需要附加要求。孔

的物理特性可以通过评价塑性复制品来确认。但必须认识到，采用复制品来评价孔尺寸，具有局限性。

５　材料选择

５．１　用作参考试块的材料宜与被检材料有相似的声衰减特性。在比较声学响应时，像材料的晶粒尺

寸、热处理状态、物理及化学成分、表面状态以及加工工艺（轧制、锻造等）等因素是应加以考虑的变量。

５．１．１　总的评定规程是：应将一束纵波脉冲回波声束导入到试块的任何一侧，使用声束轴线来确定金

属声程距离。使用洁净的水作耦合剂的液浸法以及使用合适的耦合剂（油、甘油等）的直接接触法均可。

用于评定所需制备参考试块的原材料的检测仪器、探测频率及探头应与产品检测所使用的相似。

５．１．２　用作参考试块的材料应１００％扫查，如有可能，检测系统调整到显示状态时，将材料的噪声水平

调整至２０％满屏刻度。若材料的透声性能无法满足要求时，也应显示出一个可读的噪声水平。当系统

灵敏度被调至其极限灵敏度范围时，不要将材料中的噪声水平同经常能观察到的仪器电噪声相混淆。

５．１．３　用于制作参考试块的材料应无波高为按５．１．２要求所测噪声电平幅度两倍的离散性超声不连

续显示回波。

５．１．４　应通过比较试块材料和被检材料的多次背面回波反射情况，来检查材料的衰减情况。将一次反

射背面回波调整至满屏刻度的９０％时，两种试样前三次背面回波之和的变化应在２５％之内，或者满足

使用要求。对于具有直径小于１．２ｍｍ平底孔反射体的两试样，其衰减回波变化应在１０％以内，或者

１

犌犅／犜１１２５９—２００８




