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海洋用钢结构高速电弧喷涂
耐蚀作业技术规范

1 范围

本标准规定了海洋用钢结构高速电弧喷涂耐蚀作业涂层的分类、喷涂系统、喷涂材料及作业、检验

方法等。

本标准适用于海洋用钢结构钢铁表面的热喷涂锌铝及锌铝镁稀土涂层。

本标准不适用于对损伤表面的修复及其他金属涂层。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T3190—2008 变形铝及铝合金化学成分

GB/T4956 磁性基体上非磁性覆盖层 覆盖层厚度测量 磁性法

GB/T6462 金属和氧化物覆盖层 厚度测量 显微镜法

GB/T8923.1—2011 涂覆涂料前钢材表面处理 表面清洁度的目视评定 第1部分:未涂覆过

的钢材表面和全面清除原有涂层后的钢材表面的锈蚀等级和处理等级

GB/T9793 热喷涂 金属和其他无机覆盖层锌、铝及其合金

GB/T11373—2017 热喷涂金属零部件表面的预处理

GB/T11374 热喷涂涂层厚度的无损测量方法

3 术语和定义

GB/T11374界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
施工表面 constructionsurface
按使用和外观要求喷涂的表面(含已喷涂和待喷涂的表面)。

3.2
测量面 measuringsurface
在施工表面上做单次测量的区域,对于无损法,应视测头的面积或影响读数的区域。

3.3
基准面 baselevel
在施工表面上对涂层厚度进行规定的单次测量的区域。

3.4
局部厚度 localthickness
在基准面上进行规定次数测量所得涂层厚度的平均值。
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