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前　　言

　　本标准修改采用ＩＳＯ３４４：１９８１《纺织机械与附件　纺纱机械　粗纱筒管》（英文版）。

本标准根据ＩＳＯ３４４：１９８１重新起草，与ＩＳＯ３４４：１９８１的技术性差异为：

———表１中犎增加３２０ｍｍ，对应增加犔＝３６０ｍｍ，犱０＝２２ｍｍ，犱＝２２．２ｍｍ，犱１＝４４ｍｍ，犱２＝３６ｍｍ，

犱３＝３８．３ｍｍ，犱４＝５０ｍｍ；表１中犎＝４００ｍｍ，对应增加犔＝４４５ｍｍ，犱０＝２２ｍｍ或２５ｍｍ，犱＝

２２．２ｍｍ或２５．２ｍｍ，犱１＝４５ｍｍ，犱２＝３８ｍｍ或３６ｍｍ，犱３＝３９．４ｍｍ或３７．４ｍｍ，犱４＝６０ｍｍ；表１

中犎＝４００ｍｍ，犔＝４５０ｍｍ，犱０＝２５ｍｍ，犱＝２５．２ｍｍ，对应增加犱１＝５６ｍｍ，犱２＝４９ｍｍ，犱３＝

５０．３ｍｍ，犱４＝７２ｍｍ。

———图１中“３０±１”改为“３０ａ±１”，对应增加脚注“ａ需要时该尺寸由供、订货双方商定”。

上述技术性差异的原因是：由于ＩＳＯ３４４：１９８１已发布２７年之久，而技术进步与发展已不局限于

ＩＳＯ３４４：１９８１中规定的尺寸规格，本标准增加的尺寸规格符合国际上技术发展的趋势，并极大可能与

未来国际标准修订相协调。因此，本标准增加上述规格才能满足实际需要，并增强本标准适用性。

为便于使用，本标准对ＩＳＯ３４４：１９８１还作了下列编辑性修改：

ａ）　“ＩＳＯ３４４”一词改为“ＧＢ／Ｔ２４３７４”；

ｂ）　删除ＩＳＯ３４４：１９８１的前言；

ｃ）　第２章“引用标准”一词改为“规范性引用文件”，并采用ＧＢ／Ｔ１．１—２０００中规定的引导语；

ｄ）　图１中直径代号“犱、犱０、犱１、犱２、犱３、犱４”前增加“”；圆跳动基准符号改为带小圆的大写斜体字

母，并用细实线与粗的短横线相连；由“犃犅”组成的公共基准符号改为由横线隔开的两个斜体

字母“犃犅”表示；锭翼轮廓线改为双点画线表示。

本标准由中国纺织工业协会提出。

本标准由全国纺织机械与附件标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：浙江三友塑业股份有限公司、河南第一纺织器材股份有限公司、陕西纺织器材研

究所。

本标准主要起草人：侯水利、赵玉生、张小赧、蒋传良、张根芳、赵钢。
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纺织机械与附件

纺纱机械　粗纱筒管

１　范围

本标准规定了塑料粗纱筒管的主要尺寸及其偏差。

本标准适用于翼锭粗纱机用粗纱筒管。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１８００．４—１９９９　极限与配合　标准公差等级和孔、轴的极限偏差表（ｅｑｖＩＳＯ２８６２：１９８８）

３　尺寸与偏差

有底座粗纱筒管应符合图１ａ）和表１的规定。

表１　有底座粗纱筒管 单位为毫米

犎
犔

±１．５
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ｍｉｎ
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±０．５

３００ ３４０
２２ ２２．２ ４４ ３４ ３６．５ ５１

２５ ２５．２ ４８ ３８ ４０．３ ５６．５

３２０ ３６０ ２２ ２２．２ ４４ ３６ ３８．３ ５０

３５０ ３９５ ２５ ２５．２ ４８ ３８ ４０．３ ５６．５

４００

４４５

４５０

２２ ２２．２

２５ ２５．２

２５ ２５．２

２７ ２７．２

４５ ３８ ３９．４

４５ ３６ ３７．４

４８ ３８ ４０．３

５６ ４９ ５０．３

５１ ４０ ４２．３

６０

５６．５

７２

６０

４５０ ５００ ３０ ３０．２ ５３ ４２ ４４．３ ６０

　　１
）
犱０ 适用于公差ｈ８，见ＧＢ／Ｔ１８００．４—１９９９。

　　无底座粗纱筒管应符合图１ｂ）和表２的规定。

表２　无底座粗纱筒管 单位为毫米
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２７ ２７．２
６０

３８ ４０．３

４０ ４２．３
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　　１
）
犱０ 适用于公差ｈ８，见ＧＢ／Ｔ１８００．４—１９９９。

　　注：未详细说明的尺寸由供货方自定，偏差小于上述标准的由供、订货双方商定。
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