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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ１８０２９《轮椅车》由以下部分组成：

———第１部分：静态稳定性的测定

———第２部分：电动轮椅车动态稳定性的测定

———第３部分：制动器的测定

———第４部分：能耗的测定

———第５部分：外形尺寸、质量和转向空间的测定

———第６部分：电动轮椅车最大速度、加速度和减速度的测定

———第７部分：座位和车轮尺寸的测量方法

———第８部分：静态强度、冲击强度及疲劳强度的要求和测试方法

———第９部分：电动轮椅车的气候试验方法

———第１０部分：电动轮椅车越障能力的测定

———第１１部分：测试用假人

———第１３部分：测试表面摩擦系数的测定

———第１４部分：电动轮椅车动力和控制系统—要求和测试方法

———第１５部分：信息发布、文件出具和标识的要求

———第１６部分：座（靠）垫阻燃性的要求和测试方法

———第１７部分：电动轮椅车控制器的界面

———第１８部分：上下楼装置

———第１９部分：用于机动车的轮式移动装置

———第２０部分：站立式轮椅车性能的测定

———第２１部分：电磁兼容性的要求和测试方法

———第２２部分：调节程序

———第２３部分：护理者操作的爬楼梯装置的要求和测试方法

———第２４部分：乘坐者操纵的爬楼梯装置的要求和测试方法

———第２５部分：电池和充电器的要求和测试方法

———第２６部分：术语

本部分等同采用ＩＳＯ７１７６１１：１９９２《轮椅车　第１１部分：测试用假人》（英文版）。

本部分的附录Ａ为规范性附录。

本部分由中华人民共和国民政部提出。

本部分由全国残疾人康复和专用设备标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１４８）归口。

本部分起草单位：国家康复辅具研究中心、上海互邦医疗器械有限公司、佛山市东方医疗设备厂有

限公司、上海轮椅车厂。

本部分主要起草人：闫和平、赵次舜、赵键荣、谷慧茹。
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轮椅车　第１１部分：测试用假人

１　范围

ＧＢ／Ｔ１８０２９的本部分规定了在ＧＢ／Ｔ１８０２９其他部分规定使用的公称质量为２５ｋｇ、５０ｋｇ、７５ｋｇ

和１００ｋｇ的测试用假人的结构。

测试用假人的设计原则为将其放置在相应的被测轮椅车上，在测试状态下其重心位置与相同质量

的人坐在轮椅上大致相同。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ１８０２９的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成协

议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本部分。

ＧＢ／Ｔ６３４２　泡沫塑料与橡胶　线性尺寸的测定（ＧＢ／Ｔ６３４２—１９９６，ｉｄｔＩＳＯ１９２３：１９８１）

ＧＢ／Ｔ６６６９　软质泡沫聚合材料　压缩永久变形的测定（ＧＢ／Ｔ６６６９—２００８，ＩＳＯ１８５６：２０００，

ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１２８２５　高聚物多孔弹性材料凹入度法硬度测定（ＧＢ／Ｔ１２８２５—２００３，ＩＳＯ２４３９：１９８０，

ＩＤＴ）

ＩＳＯ８４５：１９８８　泡沫塑料和橡胶　表观（体积）密度的测定

３　规格

假人的四个质量等级是１００ｋｇ、７５ｋｇ、５０ｋｇ和２５ｋｇ。假人的主要结构如图１～图１０所示。

假人应由下列材料和部件构成：

———（１５±１）ｍｍ的胶合板；

———（３０
＋１０

－５
）ｍｍ×（３０

＋１０

－５
）ｍｍ×（２

＋１．２

－０．５
）ｍｍ的角铝型材；

———（３０
＋１０

－５
）ｍｍ×（２

＋１．２

－０．５
）ｍｍ的铝条；

———（３０±１０）ｍｍ×（２０±１）ｍｍ的塑料或尼龙件；

———（３０±１０）ｍｍ×（１２±１）ｍｍ的塑料或尼龙件；

———（２４０±５）ｍｍ×（８０±３）ｍｍ×（４０　
０

－４
）ｍｍ的钢块（质量大约为６ｋｇ）；

———（２４０±５）ｍｍ×（８０±３）ｍｍ×（２０　
０

－２
）ｍｍ的钢块（质量大约为３ｋｇ）；

———（１５±３）ｍｍ高密度闭孔泡沫材料：

●　密度（７５±１５）ｋｇ／ｍ
３（按ＩＳＯ８４５的要求）；

●　硬度（３２５±６０）Ｎ（按ＧＢ／Ｔ１２８２５的要求）；

●　永久变形小于５％（按ＧＢ／Ｔ６６６９和 ＧＢ／Ｔ６３４２的要求）；

———（５０±３）ｍｍ硬质开孔泡沫材料。

主要结构的尺寸公差如图所示。

如果能保持总体尺寸、质量分配和特征，也可考虑用其他材料和结构来制作假人。

４　假人在轮椅车上的定位

在测试时，与轮椅车尺寸相配的假人应被牢固的安放在轮椅车上。假人应离座位的后边尽可能远

且与座位的两侧等距。在使用中，假人“腿”的放置位置应使其后边缘与脚托的后边缘重合。
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