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	水泥净浆搅拌机校验方法
水泥净浆搅拌机是用于《水泥标准稠度用水量、凝结时间、安定性检验方法》GB/T 1346—2001试验的专用设备。
本方法适用于新购置和使用中及检修后的水泥净浆搅拌机校验。
一、技术要求

1.1搅拌机不得有碰伤、划痕和锈斑。

1.2搅拌机运转时声音正常，搅拌锅和搅拌叶片没有明显的晃动现象。

1.3搅拌机拌和一次的自动控制程序：慢速（120±3）s，停拌（15±1）s，快速（120±3）s。

1.4搅拌锅由不锈钢或带有耐腐蚀电镀层的铁质材料制成，搅拌叶片由铸钢或不锈钢制造。

1.5搅拌锅深度：（139±2）mm。

1.6搅拌锅内径：（160±1）mm。

1.7搅拌叶片与锅底、锅壁的工作间隙：（2±1）mm。

1.8在机头醒目位置标有搅拌叶片公转方向的标志。搅拌叶片自转方向为顺时针，公转方向为逆时针。
2、 校验项目及条件
2.1校验项目

2.1.1外观及运转情况检查。

2.1.2搅拌机拌和一次的自动控制程序：

2.1.3测量一个工作周期中的慢速、停拌及快速的时间。

2.1.4搅拌锅深度、内径检测。

2.1.5搅拌叶片与锅底、锅壁的工作间隙检测。

2.2校验用器具

2.2.1秒表：精度不低于0.1s；
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	2.2.2游标卡尺：分度值不大于0.02mm；

2.2.3钢直尺；

2.2.4φ1mm和φ3mm钢丝。

2.3校验室内应保持在(20±2)℃,湿度≥50%。
三、校验方法

3.1外观及运转情况：目测。

3.2搅拌机拌和一次的自动控制程序：

3.3用秒表测量一个工作周期中的慢速、停拌及快速的时间。测量两个周期，取平均值。

3.4搅拌锅深度、内径：用游标卡尺检测锅底圆弧最低点至锅口平面的距离；用游标卡尺在两个垂直方向检测内径，取平均值作为结果。

3.5搅拌叶片与锅底、锅壁的工作间隙：切断电源，用手转动叶片，使搅拌叶片平面处于锅壁垂直状态，在相互对称的6个位置用φ1mm和φ3mm钢丝检查搅拌叶片与锅底、锅壁的间隙。

四、校验结果的处理

全部校验项目均符合标准要求为合格。

五、校验周期与记录
校验周期为一年。校验记录格式见下表。


	湖南省通达工程试验检测有限公司
作业指导书
	文件编号：HNRB-JC-4-13

	
	第3页 共3页

	主题：水泥净浆搅拌机校验方法

	第2版 第0次修改

	
	颁布日期：2011年02月01日

	水泥净浆搅拌机校验方法
自校单位                                                    校验号        
仪器名称

仪器编号

规格型号

出厂编号

出厂日期

校验温度
℃
相对湿度
校验项目

技术要求

校验数据

校验结果

测值
平均值
外观及运转情况
搅拌锅由不锈钢或带有耐腐蚀电镀层的铁质材料制成，搅拌叶片由铸钢或不锈钢制造，搅拌机运转时声音正常，搅拌锅和搅拌叶片没有明显的晃动现象，搅拌叶片自转方向为顺时针，公转方向为逆时针。
搅拌机拌和一次的自动控制程序时间
慢速
120±3 s
停拌
15±1 s
快速
120±3 s
搅拌锅
深度
139±2 mm
内径
160±1 mm
工作间隙
搅拌叶片与锅底
2±1 mm
搅拌叶片与锅壁
2±1 mm
校验结论：

　　校验员　　　　　　　　　　　　　　　　　　核验员　　　　　　　　　
　　校验日期　　　　　　　　　　　　　　　　　年　　　月　　　日
校验用标准器具

名称

编号

精度等级

编  制
魏  谊
复  核
谢春花
批  准
银  剑
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