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前　　言
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请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由全国石油天然气标准化技术委员会（SAC/TC 355）提出并归口。
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石油天然气工业用冶金复合油管

1　范围

本文件规定了石油天然气工业用冶金复合油管（以下简称“复合油管”）的制造，技术要求，检验和

试验，标志，包装、储存和防护以及文件要求。

本文件适用于石油天然气工业领域注入或采出含有腐蚀性介质的石油、天然气和水等流体用冶金

复合油管的制造和检验。

2　规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文

件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于

本文件。

GB/T 228.1　金属材料　拉伸试验　第 1 部分：室温试验方法

GB/T 228.2　金属材料　拉伸试验　第 2 部分：高温试验方法

GB/T 229　金属材料　夏比摆锤冲击试验方法

GB/T 230.1　金属材料　洛氏硬度试验　第 1 部分：试验方法

GB/T 241　金属管　液压试验方法

GB/T 4157—2017　金属在硫化氢环境中抗硫化物应力开裂和应力腐蚀开裂的实验室试验方法

GB/T 4334—2020　金属和合金的腐蚀　奥氏体及铁素体 ⁃奥氏体（双相）不锈钢晶间腐蚀试验

方法

GB/T 4340.1　金属材料　维氏硬度试验　第 1 部分：试验方法

GB/T 5777　无缝和焊接（埋弧焊除外）钢管纵向和/或横向缺欠的全圆周自动超声检测

GB/T 6394　金属平均晶粒度测定方法

GB/T 6396　复合钢板力学及工艺性能试验方法

GB/T 7735　无缝和焊接（埋弧焊除外）钢管缺欠的自动涡流检测

GB/T 9445　无损检测　人员资格鉴定与认证

GB/T 13298　金属显微组织检验方法

GB/T 15260—2016　金属和合金的腐蚀　镍合金晶间腐蚀试验方法

GB/T 17897—2016　金属和合金的腐蚀　不锈钢三氯化铁点腐蚀试验方法

GB/T 19830—2023　石油天然气工业　油气井套管或油管用钢管

GB/T 20490　钢管无损检测　无缝和焊接钢管分层缺欠的自动超声检测

GB/T 23802—2023　石油天然气工业　套管、油管、接箍毛坯及附件材料用耐蚀合金无缝管交货

技术条件

GB/T 42673　钢管无损检测　铁磁性无缝和焊接钢管表面缺欠的磁粉检测

GB/T 42677　钢管无损检测　无缝和焊接钢管表面缺欠的液体渗透检测

NB/T 47013.7　承压设备无损检测　第 7 部分：目视检测

ISO/TR 9769　钢和铁　现有分析方法评价（Steel and iron—Review of available methods of analysis）
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