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前  言

  本标准等同采用ISO7130:1981《土方机械 司机培训方法指南》(英文版)。
本标准等同翻译ISO7130:1981。
为便于使用,本标准做了下列编辑性修改:
———“本国际标准”一词改为“本标准”;
———删除了国际标准前言;
———对ISO7130:1981中引用的国际标准,用已采用为我国的标准代替对应的国际标准;
———对第4章和第6章的悬置段进行了编号,后续编号依次顺延;
———附录A改为表格的形式。
本标准的附录A为资料性附录。
本标准由中国机械工业联合会提出。
本标准由全国土方机械标准化技术委员会(SAC/TC334)归口。
本标准起草单位:天津工程机械研究院、广西柳工机械股份有限公司。
本标准主要起草人:段琳、古灿民。
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引  言

  在制定本指南时,设定参加基础操作培训的司机对于所规定型号的机器没有任何实际操作经历;而
对于参加专门培训的司机,则应预先接受过基本培训大纲中所包含的标准培训。

对司机资质的选择是非常必要的,以避免在不称职的司机身上浪费培训时间。土方机械的作业是

一项费力、技巧性高的工作,常常要在艰苦的工作条件下作业,因而要求司机需要具有较强的适应能力

和工作热情。司机应身体健康、体格强壮并且反应灵敏、动作协调。
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土方机械 司机培训方法指南

1 范围

本标准规定了土方机械司机培训课程的内容与要求,本标准不规定司机操作能力的熟练过程和评

估过程,因为这部分内容应由国家培训方法和管理规程进行规定。本标准不规定负责培训的机构。
本标准适用于GB/T8498定义的土方机械。

2 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件,其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准,然而,鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件,其最新版本适用于本标准。

GB/T8498 土方机械 基本类型 识别、术语和定义(GB/T8498—2008,ISO6165:2006,IDT)

GB/T8593.1 土方机械 司机操纵装置 和 其 他 显 示 装 置 用 符 号 第1部 分:通 用 符 号

(GB/T8593.1—2010,ISO6405-1:2004,IDT)

GB/T8593.2 土方机械 司机操纵装置和其他显示装置用符号 第2部分:机器、工作装置和附

件的特殊符号(GB/T8593.2—2010,ISO6405-2:1993,IDT)

GB/T25622 土方机械 司机手册 内容和格式(GB/T25622—2010,ISO6750:2005,IDT)

ISO4510-1 土方机械 维修工具 第1部分:通用维修和调整工具(Earth-movingmachinery—

Servicetools—Part1:Commonmaintenanceandadjustmenttools)

3 培训内容

3.1 一般要求

各独立培训项目宜与所有培训内容结合,循序渐进,保证学员从了解基本原理到掌握复杂机器的操

作技能。在遵守整个培训程序中,可根据不同情况对各项目的实际内容进行调整。
对司机进行实际机器操作培训时,在每台机器上同时参加培训的学员不宜超过两名。每个教练员

最多可管理三台机器。在实际操作培训的最初阶段,最好每台机器配一名教练员。在最初4h内,一名

教练员不宜同时指导四名以上的学员操作两台机器。

3.2 安全

在整个培训期间,应反复强调机器操作和维修中最重要的环节“安全”(见4.2和6.3.16)。

3.3 培训阶段

3.3.1 基本培训

培训的目的是为了让学员掌握基础知识和正确操作机器的基本技能。包括:
———起动和停车;
———主要机构如发动机、变速箱等的保养;
———基本尺寸数据如长度、宽度、质量、接地比压、速度等;
———影响机器生产率的各种因素;
———各种图表和载荷表;
———司机手册(重要性及其使用);
———常用机器的操作,如:基本工况的小型自卸车、轮胎式和履带式机器(见4.2~4.4)。

1

GB/T25623—2010/ISO7130:1981



 
 
    
   HistoryItem_V1
   InsertBlanks
        
     Where: after current page
     Number of pages: 1
     same as current
      

        
     1
     1
     1
     402
     338
            
       CurrentAVDoc
          

     SameAsCur
     AfterCur
      

        
     QITE_QuiteImposing2
     Quite Imposing 2 2.0
     Quite Imposing 2
     1
      

   1
  

    
   HistoryItem_V1
   TrimAndShift
        
     Range: all pages
     Trim: fix size 8.268 x 11.693 inches / 210.0 x 297.0 mm
     Shift: none
     Normalise (advanced option): 'original'
      

        
     32
            
       D:20110214105834
       841.8898
       a4
       Blank
       595.2756
          

     Tall
     1
     0
     No
     475
     324
     None
     Up
     0.0000
     0.0000
            
                
         Both
         AllDoc
              

       CurrentAVDoc
          

     Uniform
     0.0000
     Top
      

        
     QITE_QuiteImposing2
     Quite Imposing 2 2.0
     Quite Imposing 2
     1
      

        
     3
     14
     13
     14
      

   1
  

    
   HistoryItem_V1
   TrimAndShift
        
     Range: all pages
     Trim: fix size 8.268 x 11.693 inches / 210.0 x 297.0 mm
     Shift: none
     Normalise (advanced option): 'original'
      

        
     32
            
       D:20110214105834
       841.8898
       a4
       Blank
       595.2756
          

     Tall
     1
     0
     No
     475
     324
     None
     Up
     0.0000
     0.0000
            
                
         Both
         AllDoc
              

       CurrentAVDoc
          

     Uniform
     0.0000
     Top
      

        
     QITE_QuiteImposing2
     Quite Imposing 2 2.0
     Quite Imposing 2
     1
      

        
     12
     14
     13
     14
      

   1
  

    
   HistoryItem_V1
   TrimAndShift
        
     Range: all pages
     Trim: fix size 8.268 x 11.693 inches / 210.0 x 297.0 mm
     Shift: none
     Normalise (advanced option): 'original'
      

        
     32
            
       D:20110214105834
       841.8898
       a4
       Blank
       595.2756
          

     Tall
     1
     0
     No
     475
     324
    
     None
     Up
     0.0000
     0.0000
            
                
         Both
         AllDoc
              

       CurrentAVDoc
          

     Uniform
     0.0000
     Top
      

        
     QITE_QuiteImposing2
     Quite Imposing 2 2.0
     Quite Imposing 2
     1
      

        
     3
     14
     13
     14
      

   1
  

 HistoryList_V1
 qi2base





