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前  言
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造纸机械用钢制烘缸(筒)技术条件

1 范围

本标准规定了造纸机械用钢制烘缸(筒)[以下简称烘缸(筒)]的术语和定义、总则、材料、制造、检
验与验收、标志、包装、运输、贮存。

本标准适用于造纸行业中纸机烘干部的钢制烘缸,同时,食品、印染、纺织、皮革和木材加工等行业

类似工况的设备也参照执行。本标准规定的钢制烘缸(筒)直径不大于4000mm,工作压力不高于

1.2MPa;直径大于4000mm~4600mm的烘缸(筒),进行技术评审后,可参照此标准执行。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB150(所有部分) 压力容器

GB/T191 包装储运图示标志

GB/T699 优质碳素结构钢

GB/T700 碳素结构钢

GB713 锅炉和压力容器用钢板

GB/T985.1 气焊、焊条电弧焊、气体保护焊和高能束焊的推荐坡口

GB/T985.2 埋弧焊的推荐坡口

GB/T1220 不锈钢棒

GB3087 低中压锅炉用无缝钢管

GB/T3274 碳素结构钢和低合金结构钢热轧厚钢板和钢带

GB/T3280 不锈钢冷轧钢板和钢带

GB/T5117 非合金钢及细晶粒钢焊条

GB/T5118 热强钢焊条

GB/T5293 埋弧焊用碳钢焊丝和焊剂

GB5310 高压锅炉用无缝钢管

GB6479 高压化肥设备用无缝钢管

GB/T7659 焊接结构用铸钢件

GB/T8110 气体保护电弧焊用碳钢、低合金钢焊丝

GB/T8163 输送流体用无缝钢管

GB9948 石油裂化用无缝钢管

GB/T14957 熔化焊用钢丝

GB/T14976 流体输送用不锈钢无缝钢管

GB24511 承压设备用不锈钢钢板及钢带

HG20531 铸钢、铸铁容器

HG/T20592 钢制管法兰(PN系列)

HG/T20615 钢制管法兰(Class系列)
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