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转炉热平衡测试与计算方法

1 范围

本标准规定了转炉热平衡测试与计算基准、设备及转炉概况、转炉近期生产情况、测试准备、测试步

骤、测试内容、部位与方法、物料平衡计算、热平衡计算、热平衡测试报告。
本标准适用于钢铁行业转炉热平衡测试与计算,其他行业可参照使用。

2 热平衡测试与计算基准

2.1 基准温度

采用环境平均温度,即转炉车间内的环境平均温度。

2.2 热平衡测试范围

根据测试要求,转炉热平衡测试体系的边界线规定在炉口处,根据需要和可能也可以将体系边界线

划到煤气回收系统后。

2.3 热平衡测试时间

在8h内完成,至少测试3次。每次测定一个冶炼周期,即从上炉出钢完成到本炉出钢完毕为止。

2.4 物料平衡和热平衡计算单位

以1t合格钢水为计算单位,即kg/t和kJ/t。

3 设备及转炉概况、转炉近期生产情况

3.1 设备及转炉概况

设备及转炉概况参考附录A填写。

3.2 转炉近期生产情况

被测转炉测定冶炼钢种与拟测定炉次相同的10炉平均生产数据参考附录B填写。

4 测试准备

4.1 熟悉设备状况

熟悉转炉及有关设备的结构、性能、操作与运行情况,并了解生产工艺流程等。

4.2 制定测试方案

根据测试要求制定测试方案,并选择能够代表转炉实际生产情况的测试部位和测试点,确保测试人

员及测试工作安全有序进行。
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