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前　　言

　　本标准的附录Ａ为资料性附录。

本标准由中国轻工业联合会提出。

本标准由全国玩具标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：广东出入境检验检疫局检验检疫技术中心玩具实验室、江苏天瑞信息技术有限公

司、深圳松辉化工有限公司／万辉涂料有限公司、恒昌石油化工有限公司、北京中轻联认证中心、深圳市

计量质量检测研究院、深圳出入境检验检疫局玩具检测技术中心、扬州进出口玩具检验所。

本标准主要起草人：刘崇华、曾晋、李思源、梁淑雯、杨忠锋、陈晓华、姚栋梁、丁红春、李锦雄。
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玩具表面涂层技术条件

１　范围

本标准规定了玩具表面涂层的技术要求和试验方法。

本标准适用于各种具有装饰和防护等功能的玩具表面涂层。

本标准不适用于儿童自行车、儿童三轮车、儿童推车、婴儿学步车的表面涂层。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ６６７５　国家玩具安全技术规范

ＧＢ／Ｔ６６８２　分析实验室用水规格和试验方法（ＧＢ／Ｔ６６８２—２００８，ＩＳＯ３６９６：１９８７，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ６７３９—２００６　色漆和清漆　铅笔法测定漆膜硬度（ＩＳＯ１５１８４：１９９８，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ９２８６　色漆和清漆　漆膜的划格试验（ＧＢ／Ｔ９２８６—１９９８，ｅｑｖＩＳＯ２４０９：１９９２）

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

３．１　

表面涂层　狊狌狉犳犪犮犲犮狅犪狋犻狀犵

采用喷涂或其他工艺方式施于玩具中的金属、木材、石材、纸材、皮革、布料、塑料或其他基体材料的

表面时形成的表面固体薄层。

３．２　

堆漆　狆犻犾犻狀犵

干燥很快的漆，在刷涂操作过程中由于变得过于粘稠，致使漆膜厚而不匀的现象。

３．３　

流挂　狉狌狀狊

涂料施于垂直面上时，由于其抗流挂性差或施涂不当、漆膜过厚等原因而使湿漆膜向下移动，形成

各种形状下边缘厚的不均匀涂层。

３．４　

露底狊犺狅狑狋犺狉狅狌犵犺

涂于底面（不论涂漆与否）上的色漆，干燥后仍露出底色的现象。

３．５　

剥落　狆犲犲犾犻狀犵

一道或多道涂层脱离其下涂层，或涂层完全脱离底材的现象。

３．６　

起泡　犫犾犻狊狋犲狉犻狀犵

涂层因局部失去附着力而离开基底（底材或其下涂层）鼓起，使漆膜呈现似圆形的凸起变形。泡内
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