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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准代替GB4518—1984《家用缝纫机 缝料层潜移量测试方法》。
本标准与GB4518—1984相比,主要变化如下:
———增加了第2章“规范性引用文件”;
———原名词、术语中“潜移量”修改为“缝料层潜移量”;
———原标准“原则”章节中“用同样方式进行四次”修改为“用同样方式进行3次”;
———将原标准中“试料”修改为“缝料”;
———原标准“试料和器具”章节中增加了“器具:精度为0.02mm的游标卡尺”的内容。
本标准使用重新起草法参考ISO4818:1984《家用缝纫机 缝料层潜移量测试方法》编制,与

ISO4818:1984的一致性程度为非等效。
本标准由中国轻工业联合会提出。
本标准由全国缝制机械标准化技术委员会(SAC/TC152)归口。
本标准起草单位:上海市缝纫机研究所、国家缝纫机质量监督检验中心、上海鲍麦克斯电子科技有

限公司。
本标准主要起草人:王伟刚、张维青、徐蔚曾。
本标准首次发布于1984年。
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家用缝纫机 缝料层潜移量测试方法

1 范围

本标准规定了家用缝纫机两层缝料叠在一起进行缝纫时的缝料层潜移量测试方法的缝料和器具、
测试方法、测试要求和测试报告。

本标准适用于电动驱动的家用缝纫机,也适用于手摇或脚踏驱动的家用缝纫机。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T406—2008 棉本色布

GB/T6836—2007 缝纫线

GB/T30420.1—2013 缝纫机术语 第1部分:基础术语

QB/T1514—2011 家用缝纫机 机针

3 术语和定义

GB/T30420.1—2013界 定 的 术 语 和 定 义 适 用 于 本 文 件。为 了 方 便 使 用,以 下 重 复 列 出 了

GB/T30420.1—2013中的某些术语和定义。

3.1
潜移 creep
两层缝料叠在一起在缝纫机上进行缝纫时,一层缝料相对于另一层缝料逐渐缩短的现象。

3.2
缝料层潜移量 creepofone-plyofmaterialoveranother
按规定的试验方法,两层相同缝料叠齐缝纫后,一层缝料相对于另一层缝料缩短量。
[GB/T30420.1—2013,定义5.1.7]

4 原则

在叠在一起的相同缝料长边上,相隔规定的距离剪两个切口,然后以规定的缝纫速度将其缝合在一

起,测量上下层试料在第二个切口位置上的相互位移距离,即为缝料层潜移量。用同样方式进行3次,
测量各次结果的缝料层潜移量,计算其算术平均值,就是被测缝纫机的缝料层潜移量。

5 缝料和器具

5.1 缝料:按附录A中规定的未经洗涤、无皱折的棉织物6块,宽90mm,长600mm,在缝料的中央有

一根和长边平行而顺沿经线的色线。

5.2 缝线:按附录A中规定的三股棉线。
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