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单板干燥节能技术规范

1 范围

本标准规定了单板干燥节能技术的术语和定义、一般规定和可选用的单板干燥节能技术等。
本标准适用于利用机械设备进行木质单板干燥企业的节能控制管理。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T6197 辊筒式单板干燥机

GB/T6199 网带式单板干燥机

GB/T12712 蒸汽供热系统凝结水回收及蒸汽疏水阀技术管理要求

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
单板干燥机 veneerdryer
除去湿单板中的多余水分,使单板达到要求终含水率的设备,一般由进口段、干燥段、冷却段、出口

段等部分构成。

3.2
单板干燥节能工艺 veneerdryingenergy-savingtechnique
在保证单板干燥产量和质量的前提下,能降低单板干燥能耗的生产工艺。

3.3
热管 heatpipe
封闭的管壳中充以工作介质,并利用介质的相变吸热和放热进行热交换的高效换热元件。

3.4
热管技术 heatpipetechnology
通过热管完成高效换热的方法。

3.5
联合干燥技术 combineddryingtechnology
采用预干燥将单板含水率降低后再采用单板干燥机进行干燥的技术。

4 一般规定

4.1 干燥设备

4.1.1 网带式单板干燥机与辊筒式单板干燥机应符合GB/T6199与GB/T6197规定。

4.1.2 企业应根据生产的要求合理选择干燥机的干燥段节数,单板干燥设备应使用变频调速风机。
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