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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准代替GB/T6519—2000《变形铝合金产品超声波检验方法》。
本标准与GB/T6519—2000《变形铝合金产品超声波检验方法》相比,主要变化如下:
———增加镁合金超声波检验方法;
———增加了横波检验方法;
———对适用范围进行了修订;
———增加了引用标准;
———对被检样品的要求进行了修订;
———增加了对比试块的规格、种类及制作要求;
———增加了对超声波检验仪与探头组合使用性能测试方法和要求;
———对探头的要求进行了修订;
———对检验灵敏度调试、缺陷评定等检验方法进行了修订;
———增加了产品的验收等级。
本标准使用重新起草法参考ASTMB594:2009《航空及宇航用变形铝合金产品的超声波检测》编

制,与ASTMB594:2009的一致性程度为非等效。
本标准由全国有色金属标准化技术委员会(SAC/TC243)归口。
本标准主要起草单位:东北轻合金有限责任公司、中国有色金属工业标准计量质量研究所、北京有

色金属研究总院、西南铝业(集团)有限责任公司、中国铝业西北铝加工分公司、辽宁忠旺集团有限公司、
山东兖矿轻合金有限公司、广州有色金属研究院、龙口市丛林铝材有限公司。

本标准主要起草人:张晓霞、王国军、葛立新、程辉、张伦兆、邱新东、周霞、李鹏伟、郭瑞、高振中、
卢载浩、陈丽君、霍庆利、石常亮、韩世涛、王琦、郑超。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为:
———GB/T6519—1985;
———GB/T6519—2000。
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变形铝、镁合金产品超声波检验方法

1 范围

本标准规定了超声波A型脉冲反射技术,检验变形铝、镁合金产品的方法概述和检验人员、环境、
设备与材料、样品准备、检验方法要求和记录、报告、结果说明等内容。

本标准规定的方法适用于铝、镁合金轧制、挤压、锻造产品的超声波检验,适用的产品规格如下:
———厚度不小于6mm的板材、锻件;
———横截面积不小于70mm2、厚度不小于6mm的型材;
———内切圆直径不小于10mm的圆形、方形、六角形棒材;
———壁厚不小于20mm的厚壁管材。
本标准不适用于铸件、焊接件及夹层结构。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T9445 无损检测 人员资格鉴定与认证

GB/T12604.1 无损检测 术语 超声检测

GB/T18694 无损检测 超声检验 探头及其声场的表征

GB/T18852 无损检测 超声检验 测量接触探头声束特性的参考试块和方法

JB/T9214 A型脉冲反射式超声探伤系统工作性能测试方法

JB/T10061 A型脉冲反射式超声探伤仪通用技术条件

JB/T10063 超声探伤用1号标准试块技术条件

3 术语和定义

GB/T12604.1界定的术语和定义适用于本文件。

4 方法概述

超声波在被检样品中传播时,在遇到不同声阻抗介质的界面产生的反射波、折射波被探头接收,调
整仪器参数,将探头接收的反射波信号与规定对比试块上的人工缺陷反射波信号进行比较,评定被检样

品的质量。

5 检验人员

5.1 从事超声波检验人员应符合GB/T9445要求。

5.2 超声波检验人员只能从事与其技术等级资格证书相应的技术工作。
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