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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替GB/T26287—2010《电热水器用铝合金牺牲阳极》,与GB/T26287—2010相比,除结

构调整和编辑性改动外,主要技术变化如下:

a) 更改了范围,将电热水器界定为非饮用水储水式电热水器(见第1章,2010年版的第1章);

b) 更改了电热水用铝合金牺牲阳极的牌号、规格、典型结构的分类及外形尺寸(见4.1,2010年版

的4.1.1);

c) 更改了电热水器用铝合金牺牲阳极的产品标记(见4.2,2010年版的4.1.2);

d) 删除了8B02牌号铝合金牺牲阳极的化学成分(见2010年版的4.4);

e) 增加了8C02、741Z.1、781Z.1牌号铝合金牺牲阳极的化学成分(见5.1.1,2010年版的4.4);

f) 更改了钢芯化学成分的要求(见5.1.2,2010年版的4.6.1);

g) 更改了尺寸偏差(见5.2,2010年版的4.3);

h) 更改了电化学性能的要求(见5.3,2010年版的4.5);

i) 更改了接触电阻的要求(见5.4,2010年版的4.6.2);

j) 更改了表面质量的要求(见5.5,2010年版的4.7);

k) 更改了化学成分的试验方法(见6.1,2010版的5.4);

l) 更改了纵向弯曲度的测试方法(见6.2.3,2010年版的5.3);

m) 更改了电化学性能的试验方法(见6.3、附录A,见2010年版的5.5);

n) 更改了接触电阻的测试方法(见6.4,2010年版的5.6);

o) 更改了表面质量的检测方法(见6.5,2010年版的5.7);

p) 更改了检查与验收规则(见7.1,2010年版的6.1);

q) 更改了组批要求(见7.2,2010年版的6.2);

r) 更改了检验项目及取样要求(见7.3,2010年版的6.3、6.4);

s) 更改了检验结果的判定(见7.4,2010年版的6.5);

t) 更改了标志(见8.1,2010年版的7.1);

u) 更改了包装要求(见8.2,2010年版的7.2);

v) 更改了质量证明书的内容(见8.4,2010年版的7.4);

w) 更改了订货单(或合同)的内容(见第9章,2010年版的第8章)。
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电热水器用铝合金牺牲阳极

1 范围

本文件规定了电热水器用铝合金牺牲阳极(以下简称“铝阳极”)的分类、技术要求、试验方法、检验

规则和标志、包装、运输、贮存及质量证明书与订货单(或合同)内容。
本文件适用于挤压和铸造方法生产的、用于非饮用储水式电热水器的铝阳极。挤压和铸造方法生

产的、用于热水锅炉及太阳能热水器的铝阳极参照使用。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T196 普通螺纹 基本尺寸

GB/T223(所有部分) 钢铁及合金化学分析方法

GB/T700 碳素结构钢

GB/T3190 变形铝及铝合金化学成分

GB/T3199 铝及铝合金加工产品包装、标志、运输、贮存

GB/T6682 分析实验室用水规格和试验方法

GB/T7999 铝及铝合金光电直读发射光谱分析方法

GB/T8170 数值修约规则及极限数值判定方法

GB/T17432 变形铝及铝合金化学成分分析取样方法

GB/T20975(所有部分) 铝及铝合金化学分析方法

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
铝合金牺牲阳极 aluminiumalloyssacrificialanode
铝基体和钢芯组成的起阴极保护作用的铝合金产品。

  注:铝基体为被保护件提供阴极保护电流,并随着保护电流的输出逐渐被消耗;钢芯为阴极保护电流提供导体,并
为铝基体与被保护件提供连接。

4 产品分类

4.1 类别、牌号、代号、尺寸规格

铝阳极按照生产方法分为铸造铝阳极和挤压铝阳极,典型结构示意图见图1。其牌号、代号及尺寸

规格应符合表1的规定。需方需要其他牌号和尺寸规格的铝阳极时,由供需双方协商确定后在订货单

(或合同)中注明。
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