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引  言

JJF1071—2010 《国家计量校准规范编写规则》、JJF1001—2011 《通用计量术语及

定义》和JJF1059.1—2012 《测量不确定度评定与表示》共同构成本校准规范修订工作

的基础性系列规范。
本规范参考GB/T19600—2004 《产品几何量技术规范 (GPS) 表面结构 轮廓法

 接触 (触针)式仪器的校准》中的计量特性和方法,结合螺纹量规扫描测量仪工作原

理,确定了计量特性的组合和校准方法。
本规范为首次发布。
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螺纹量规扫描测量仪校准规范

1 范围

本规范适用于轴截面双向接触扫描测量原理的螺纹量规扫描测量仪 (以下简称螺纹

扫描仪)的校准。

2 引用文件

本规范引用了下列文件:

JJF1071—2010 国家计量校准规范编写规则

ISO14253-1:2017 产品几何量技术规范 (GPS) 工件和测量设备的测量检验 
第1部分:按规范检验合格或不合格的判定规则 [Geometricalproductspecifications
(GPS)—Inspectionbymeasurementofworkpiecesandmeasuringequipment—Part1:

Decisionrulesforprovingconformityornonconformitywithspecifications]
凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本规范;凡是不注日期的引用文

件,其最新版本 (包括所有的修改单)适用本规范。

3 术语和定义

3.1 径向测量示值误差

螺纹扫描仪在被测螺纹量规直径方向测量的示值误差。

3.2 探测误差

扫描一个理想直线或曲线时,螺纹扫描仪测量的尺寸和形状示值误差。通过测量标

准圆柱不同位置的尺寸测量示值误差及其变化进行评价。

3.3 锥度测量示值误差

螺纹扫描仪测量光面圆锥量规锥度的示值误差。用规定长度上直径变化量的误差

(mm/mm)表达。

3.4 圆锥直径测量示值误差

螺纹扫描仪测量光面圆锥量规时,在安装基面处 (环规大端面,塞规小端面)直径

的示值误差。

4 概述

螺纹扫描仪利用夹具对螺纹量规进行定位,使螺纹量规的轴截面与螺纹扫描仪的探

针运动平面重合。探针在螺纹量规的轴截面对轮廓表面进行扫描,采集探针扫描轨迹的

点集,并对点集进行分割处理和数学计算,获得包括螺纹单一中径、中径、螺距、牙侧

角、锥度等参数的数据,也可以获得作用中径的值。
探针运动平面的大小取决于螺纹扫描仪的径向行程和轴向行程。
根据设计、探针、卡具的配置及软件不同,螺纹扫描仪可以测量的螺纹量规尺寸、
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