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无损检测 涂层结合强度超声检测方法

1 范围

本标准规定了基于超声波原理的涂层结合强度无损检测方法,包括术语和定义、人员资格、检测方

法、超声检测设备、检测条件、检测要求和检测报告编写。

本标准适用于涂层、基体和粘接层均为透声性良好的金属和非金属材料构成的涂层结构,包括粘

接、烧结、化学和金属键合形成的耐磨和热障结构涂层结合强度的无损检测。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T8642 热喷涂 抗拉结合强度的测定

GB/T9445 无损检测 人员资格鉴定与认证

GB/T12604.1 无损检测 术语 超声检测

GB/T20737 无损检测 通用术语和定义

GB/T27664.1 无损检测 超声检测设备的性能与检验 第1部分:仪器

GB/T27664.2 无损检测 超声检测设备的性能与检验 第2部分:探头

GB/T27664.3 无损检测 超声检测设备的性能与检验 第3部分:组合设备

GB/T34018 无损检测 超声显微检测方法

3 术语和定义

GB/T8642、GB/T12604.1和GB/T20737界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
涂层结合强度 coatingbondstrength
涂层与基体之间界面的单位面积内的平均抗拉伸强度或等效结合强度。

  注:涂层结合面开裂时对应的最大拉伸力与受拉伸涂层截面积之比,单位为牛每平方米(N/m2)。

3.2
点结合强度 pointbondstrength
超声束可检测到的最小粘接面积内的结合强度。

  注:单位为牛每平方米(N/m2)。

3.3
当量结合强度 equivalentbondstrength
涂层与基体之间界面的当量面积内的平均抗拉伸强度或等效结合强度。

  注:涂层结合面开裂时对应的最大拉伸力与受拉伸涂层当量截面积之比,单位为牛每平方米(N/m2)。
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