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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件是T/CWAN0029《镍基焊接材料化学分析方法》的第3部分。T/CWAN0029已经发布了

以下部分:
———第1部分:多元素含量测定 电感耦合等离子体原子发射光谱法;
———第2部分:碳、硫含量测定 高频感应炉燃烧红外吸收法;
———第3部分:氮含量测定 惰性气体熔融热导法;
———第4部分:硅含量测定 钼蓝分光光度法;
———第5部分:磷含量测定 正丁醇-三氯甲烷萃取分光光度法。
本文件由中国焊接协会提出并归口。
本文件起草单位:哈尔滨焊接研究院有限公司、昆山京群焊材科技有限公司、海盐中达金属电子材

料有限公司、哈尔滨威尔焊接有限责任公司、武汉铁锚焊接材料股份有限公司、山西太钢不锈钢股份有

限公司、江苏九洲新材料科技有限公司、江苏联捷焊业科技有限公司、湖南省永州市产商品质量监督检

验所。
本文件主要起草人:张风勇、童天旺、夏亚金、刘满雨、吴浩、赵泳仙、刘跃庆、刘平礼、曾令平、韩蕾、

蒋士芹、于可心。
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引  言

  镍及镍合金因具有优良的耐腐蚀性、强度、塑性和韧性、冶金稳定性、可加工性及可焊接性,广泛应

用于海洋、环保、能源、石油化工、食品、军工、核电等领域。
镍及镍合金的广泛应用也推动了镍基焊材研发和生产,镍基焊接材料合金元素的成分与含量与镍

基合金母材有较大的差异。母材的化学分析方法标准已不能满足镍基焊接材料分析要求。制定本标准

的目的在于通过标准化的镍基焊接材料的化学分析,为镍基焊接材料的研制、应用和生产提供重要

保证。
本部分采用惰性气体熔融热导法进行氮的测定,该方法具有操作简单、分析速度快、检出限低、灵敏

度高、线性范围宽、结果准确可靠等优点。已成为现代分析测试技术中一个重要的检测手段。
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镍基焊接材料化学分析方法
第3部分:氮含量测定
惰性气体熔融热导法

  警示———使用本文件的人员应有正规实验室工作的实践经验。本文件并未指出所有可能的安全问

题。使用者有责任采取适当的安全和健康措施,并保证符合国家有关法规规定的条件。

1 范围

  本文件规定了惰性气体熔融热导法测定镍基焊接材料的氮含量。
本文件适用于镍基焊接材料(包含镍基焊条、焊丝、熔敷金属及焊粉)中质量分数为0.0050%~

0.20%的氮含量。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T6379.1 测量方法与结果的准确度(正确度与精密度) 第1部分:总则与定义

GB/T6379.2 测量方法与结果的准确度(正确度与精密度) 第2部分:确定标准测量方法重复

性与再现性的基本方法

GB/T20066 钢和铁 化学成分测定用试样的取样和制样方法

3 原理

在氦气中,用石墨坩埚于高温(如2200℃)熔融试样,氮以分子形态被提取到氦气流中,与其他气

体提取物分离后,用热导法测量。

4 试剂

4.1 水:使用前制备,3级。

4.2 碱石灰:粒度为0.7mm~1.2mm。

4.3 高氯酸镁:粒度为0.7mm~1.2mm。

4.4 氦气:总杂质质量分数小于0.0005%。

4.5 氧化铜。

4.6 玻璃棉。

4.7 有证国家钢铁标准物质或镍基标准物质。
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