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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ１３５６１《港口连续装卸设备安全规程》包括四个部分：

———第１部分：散粮筒仓系统；

———第２部分：气力卸船机；

———第３部分：带式输送机、埋刮板输送机和斗式提升机；

———第６部分：连续装卸机械。

本部分为ＧＢ／Ｔ１３５６１的第３部分。

本部分代替ＧＢ／Ｔ１３５６１．３—１９９２《港口连续装卸设备安全规程　带式输送机》，ＧＢ／Ｔ１３５６１．４—

１９９２《港口连续装卸设备安全规程　埋刮板输送机》，ＧＢ／Ｔ１３５６１．５—１９９２《港口连续装卸设备安全规

程　斗式提升机》。本部分将ＧＢ／Ｔ１３５６１．３—１９９２、ＧＢ／Ｔ１３５６１．４—１９９２、ＧＢ／Ｔ１３５６１．５—１９９２三个

部分进行整合修订。

本部分与ＧＢ／Ｔ１３５６１．３—１９９２、ＧＢ／Ｔ１３５６１．４—１９９２、ＧＢ／Ｔ１３５６１．５—１９９２相比，主要区别如下：

———具体规定了设备的运行噪音要求（见３．１．６）；

———修改了带式输送机的速度要求（见４．２．３）；

———明确了埋刮板输送机张紧行程的具体尺寸要求（见４．７．１）；

———明确了输送的安全保护要求（见６．１～６．１１）；

———增加了连续输送机物料输送系统启停顺序要求（见６．７）。

本部分由中华人民共和国交通运输部提出。

本部分由交通运输部港机标准归口单位归口。

本部分起草单位：交通部水运科学研究所、湖北宜都机电工程股份有限公司。

本部分主要起草人：崔若东、王传平、陈丽昕、丁敏。

本部分所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１３５６１．３—１９９２；

———ＧＢ／Ｔ１３５６１．４—１９９２；

———ＧＢ／Ｔ１３５６１．５—１９９２。
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港口连续装卸设备安全规程

第３部分：带式输送机、埋刮板输送机和

斗式提升机

１　范围

ＧＢ／Ｔ１３５６１的本部分规定了港口带式输送机、埋刮板输送机和斗式提升机在设计、制造、使用、保

养和维修及报废等方面的安全要求。

本部分适用于港口装卸、粮仓储运的带式输送机、埋刮板输送机、斗式提升机（以下统称连续输送机）。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ１３５６１的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ６９９　优质碳素结构钢

ＧＢ／Ｔ７００　碳素结构钢（ＧＢ／Ｔ７００—２００６，ＩＳＯ６３０：１９９５，ＮＥＱ）

ＧＢ／Ｔ９８５　气焊、手工电弧焊及气体保护焊焊缝坡口的基本形式与尺寸

ＧＢ／Ｔ９８６　埋弧焊焊缝坡口的基本形式和尺寸

ＧＢ／Ｔ９８７　带式输送机　基本参数与尺寸

ＧＢ／Ｔ９８８　带式输送机　滚筒　基本参数与尺寸

ＧＢ／Ｔ９９０　带式输送机　托辊　基本参数与尺寸

ＧＢ／Ｔ１１８４—１９９６　形状和位置公差　未注公差值（ｅｑｖＩＳＯ２７６８２：１９８９）

ＧＢ／Ｔ１３４８　球墨铸铁件

ＧＢ／Ｔ２８２８．１—２００３　计数抽样检验程序　第１部分：按接收质量限（ＡＱＬ）检索的逐批检验抽样

计划（ＩＳＯ２８５９１：１９９９，ＩＤＴ）

ＧＢ４２０８　外壳防护等级（ＩＰ代码）（ＧＢ４２０８—２００８，ＩＥＣ６０５２９：２００１，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ７９８４　输送带　具有橡胶或塑料覆盖层的普通用途织物芯输送带（ＧＢ／Ｔ７９８４—２００１，

ｅｑｖＩＳＯ／ＦＤＩＳ１４８９０：１９９０）　

ＧＢ／Ｔ９４３９　灰铸铁件

ＧＢ／Ｔ９７７０　普通用途钢丝绳芯输送带（ＧＢ／Ｔ９７７０—２００１，ｎｅｑＤＩＮ２２１３１：１９８８）

ＧＢ／Ｔ１０５９５　带式输送机　技术条件（ＧＢ／Ｔ１０５９５—１９８９，ｅｑｖＤＩＮ２２１１２：１９８５）

ＧＢ／Ｔ１０５９６．１　埋刮板输送机　型式与基本尺寸（ＧＢ／Ｔ１０５９６．１—１９８９，ｎｅｑＩＳＯ１９７７１：１９７６）

ＧＢ／Ｔ１０５９６．２　埋刮板输送机　技术条件（ＧＢ／Ｔ１０５９６．２—１９８９，ｎｅｑＩＳＯ１９７７１：１９７６）

ＧＢ／Ｔ１０５９６．３　埋刮板输送机　试验方法（ＧＢ／Ｔ１０５９６．３—１９８９，ｎｅｑＩＳＯ１９７７１：１９７６）

ＪＢ／Ｔ３９２６．２　垂直斗式提升机　技术条件

ＪＴ／９０　港口装卸机械风载荷计算及防风安全要求

３　基本要求

３．１　工作环境温度：－２０℃～４５℃。
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