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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件是T/CWAN0029《镍基焊接材料化学分析方法》的第5部分。T/CWAN0029已经发布了

以下部分:
———第1部分:多元素含量测定 电感耦合等离子体原子发射光谱法;
———第2部分:碳、硫含量测定 高频感应炉燃烧红外吸收法;
———第3部分:氮含量测定 惰性气体熔融热导法;
———第4部分:硅含量测定 钼蓝分光光度法;
———第5部分:磷含量测定 正丁醇-三氯甲烷萃取分光光度法。
本文件由中国焊接协会提出并归口。
本文件起草单位:哈尔滨焊接研究院有限公司、海盐中达金属电子材料有限公司、昆山京群焊材科

技有限公司、哈尔滨威尔焊接有限责任公司、江苏联捷焊业科技有限公司、山西太钢不锈钢股份有限公

司、江苏九洲新材料科技有限公司、湖南省永州市产商品质量监督检验所。
本文件主要起草人:韩蕾、吴汉民、童天旺、张风勇、梁裕、张瑜、刘跃庆、曾令平、白秀芳、刘满雨、

蒋士芹、于可心。
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引  言

  镍及镍合金因具有优良的耐腐蚀性、强度、塑性和韧性、冶金稳定性、可加工性及可焊接性,广泛应

用于海洋、环保、能源、石油化工、食品、军工、核电等领域。
镍及镍合金的广泛应用也推动了镍基焊材研发和生产,镍基焊接材料合金元素的成分与含量与镍

基合金母材有较大的差异。母材的化学分析方法标准已不能满足镍基焊接材料分析要求。制定本标准

的目的在于通过标准化的镍基焊接材料化学分析,为镍基焊接材料的研制、应用和生产提供重要保证。
本部分采用正丁醇-三氯甲烷萃取法测磷的含量,该方法是传统的化学分析法,具有易于操作、重现

性好、线性范围宽、结果准确可靠等优点。
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镍基焊接材料化学分析方法

第5部分:磷含量测定

正丁醇-三氯甲烷萃取分光光度法

  警示———使用本文件的人员应有正规实验室工作的实践经验。本文件并未指出所有可能的安全问

题。使用者有责任采取适当的安全和健康措施,并保证符合国家有关法规规定的条件。

1 范围

本文件规定了正丁醇-三氯甲烷萃取钼蓝光度法测定镍基焊接材料的磷含量。
本文件适用于镍基焊接材料(包含镍基焊条、焊丝、熔敷金属及焊粉)中质量分数为0.0010%~

0.012%的磷含量。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T6379.1 测量方法与结果的准确度(正确度与精密度) 第1部分:总则与定义

GB/T6379.2 测量方法与结果的准确度(正确度与精密度) 第2部分:确定标准测量方法重复

性与再线性的基本方法

GB/T6682 分析实验室用水规格和试验方法

GB/T12806 实验室玻璃仪器 单标线容量瓶

GB/T12808 实验室玻璃仪器 单标线吸量管

GB/T12809 实验室玻璃仪器 玻璃量器的设计和结构原理

GB/T12810 实验室玻璃仪器 玻璃量器的容量校准和使用方法

GB/T20066 钢和铁 化学成分测定用试样的取样和制样方法

3 总则

3.1 除非另有说明,在分析中仅使用确认的分析纯试剂;所用水为蒸馏水、去离子水或相当纯度的水,
应符合GB/T6682的规定。

3.2 所用仪器均应在检定周期内,其性能应达到检定要求的技术参数指标;玻璃容器使用GB/T12806、

GB/T12808、GB/T12809中规定的A级,具体使用方法按照GB/T12810的要求。

4 原理

试料经混合酸溶解,在硝酸介质中,正磷酸与钼酸铵生成磷钼杂多酸被正丁醇-三氯甲烷萃取,用氯

化亚锡还原成磷钼杂多蓝,并萃取至水相中,于分光光度计波长680nm处测量其吸光度。
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