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自动分拣设备管理要求

1 范围

本标准规定了自动分拣设备(以下简称设备)的基础管理、前期管理、使用管理、维护修理管理、改造

与更新、人员的培训、档案管理等管理要求。
本标准适用于各种类型自动分拣设备的管理要求。

2 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

2.1 
自动分拣设备 automatedpickingequipment
能够通过识别系统识别物品ID(identity)属性,并能据此对物品进行分类重组传输的自动系统,主

要由传输供件装置,识别系统、控制系统、机械分拣机构及信息处理系统组成。

2.2 
格口 partition
用以容纳被分拣的物品,可以是具有一定容量的滑槽或者是一段传输机构。

2.3 
供件装置 supplydevice
自动分拣传输系统内,分拣机构之前的部分,能够识别物品分拣信息(一般设有人工辅助工位,整理

物品),控制作业节奏,在一些高速分拣机多个供件装置之间自动协调,保证与主机保持同步,将物品送

到分拣机的相应位置。

3 基础管理

3.1 自动分拣设备系统使用单位应设置设备管理机构,配备专职管理人员和维修人员。

3.2 设备管理的主要职责:
———贯彻执行国家设备管理的政策和法规,制定本单位设备管理的各项规章制度和具体办法,并组

织实施。
———制定自动分拣设备操作规程。
———组织实施自动分拣设备技术维护与修理。
———编制自动分拣设备技术改造、更新与大修年度计划,提出设备报废申请,经审批后组织实施。
———开展对操作人员的岗位培训和安全教育。
———负责设备技术档案管理,做好统计分析工作。

3.3 自动分拣设备使用单位应建立健全各项规章制度,做到使用有要求,运行有记录,维护有规程,应
逐步建立以下规章制度:

———岗位责任制度。
———交接验收制度。
———维护、修理、使用制度。
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