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前　　言

　　本标准由中华全国供销合作总社提出。

本标准由中华全国供销合作总社棉花加工工业标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：南通龙腾机械有限公司、中国棉花协会棉花加工分会、中华全国供销合作总社郑

州棉麻工程技术设计研究所、荆州市三力机电科技有限公司。

本标准主要起草人：刘建、胡春雷、李久喜、王瑞霞、华林。
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犕犉犅犇型钢丝打扣机

１　范围

本标准规定了 ＭＦＢＤ型钢丝打扣机的型号及适用范围、技术要求、试验方法、检验规则以及标志、

包装、运输和储存。

本标准适用于打制符合ＧＢ／Ｔ２１５３０的棉花打包用镀锌钢丝且制成总长度为１７５０ｍｍ～２３５０ｍｍ

扣丝的ＭＦＢＤ型钢丝打扣机。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１９１　包装储运图示标志

ＧＢ／Ｔ６３８８　运输包装收发货标志

ＧＢ／Ｔ１３３８４　机电产品包装通用技术条件

ＧＢ／Ｔ２１５３０　棉花打包用镀锌钢丝

３　型号

Ｍ












　

 棉花加工机械代号

Ｆ










　

类别代号： 辅助设备

Ｂ









　

组别代号： 棉包钢丝

Ｄ







－

特征代号： 打扣机

ＸＸ






　

主参数：打制钢丝最大公称直径（ｍｍ）的１０ 倍

Ｘ




型钢丝打扣机

 改型序号

４　技术要求

４．１　钢丝打扣机应符合本标准的要求，并按经规定程序批准的图样和技术文件制造。

４．２　传动、调直、送丝、切断、成形、卸料各部分动作应准确无误、协调一致，使钢丝两端扣环同时成形，

并能顺利打扣和自动出丝。

４．３　钢丝打扣机正常运转后，每加工５０ｋｇ钢丝停机调整次数不超过三次。

４．４　生产率

ａ）　扣丝总长度为２１５０ｍｍ～２３５０ｍｍ时，钢丝打扣机每分钟制成扣丝不少于８根；

ｂ）　扣丝总长度为１９５０ｍｍ～２１４９ｍｍ时，钢丝打扣机每分钟制成扣丝不少于９根；

ｃ）　扣丝总长度为１７５０ｍｍ～１９４９ｍｍ时，钢丝打扣机每分钟制成扣丝不少于１０根。

４．５　制成扣丝质量

４．５．１　同一种长度规格的扣丝，其长度相对误差不大于０．３％。

４．５．２　表面无明显伤痕。

４．５．３　扣环平面与开口平面夹角为３０°～５０°，同一台钢丝打扣机所制扣丝扣环平面与开口平面夹角允许
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