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前　　言

　　本标准代替ＹＳ／Ｔ５６４—２００６《铱坩埚》。

本标准与ＹＳ／Ｔ５６４—２００６相比，主要有如下变动：

———删除了表１中的“直径×高度”；

———删除了４．１“铱原料的分析按ＧＢ／Ｔ１４２２中附录Ａ的方法进行”。

本标准由全国有色金属标准化技术委员会提出并归口。

本标准起草单位：贵研铂业股份有限公司、中国有色金属工业标准计量质量研究所。

本标准主要起草人：许昆、贺东江、向磊、张欣、李靖华、张勇、唐敏。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１５９７—１９７９；

———ＧＢ／Ｔ１５９７—２００４；

———ＹＳ／Ｔ５６４—２００６。
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铱　　坩　　埚

１　范围

本标准规定了铱坩埚的技术要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输、贮存和订货单（或合同）

内容等。

本标准适用于生长激光晶体及特殊用途的铸造和铱板焊接法生产的铱坩埚。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１４２２　铱粉

ＧＢ／Ｔ１４２３　贵金属及其合金密度的测试方法

３　要求

３．１　产品分类及标记

３．１．１　铱坩埚按制造方法分为铸造铱坩埚、铱板焊接铱坩埚。

３．１．２　铱坩埚按铸造铱坩埚、铱板焊接铱坩埚分别标记为Ｃ（铸态）、Ｗ（焊接）、规格以ｈ（高度）、（直

径）、ｄ（壁厚）、Ｒ（底半径）标记。

示例１：编号为１号、高度为ｈ、直径为、壁厚为ｄ、底半径为Ｒ的铸造铱坩埚，标记为：

Ｃ０１０ｈ××ｄ×Ｒ

３．２　化学成分

铱坩埚所用铱原料纯度应不低于ＧＢ／Ｔ１４２２中ＳＭ—Ｉｒ９９．９５牌号的要求。

３．３　坩埚形状

坩埚形状标注方法应符合图１的要求。

———直径；　　　犗———犚的圆心；

犺———高度； 犚———坩埚底的内半径；

犱———厚度； 狉———底部圆半径。

图１　坩埚形状
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