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工业用大功率激光器光束质量

测试评定方法

１　范围

本标准规定了工业制造用激光器光束质量的评价和测试方法。

本标准适用于各种连续和准连续激光器的光束质量的评价和测试。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ７２４７．１　激光产品的安全　第１部分：设备分类、要求和用户指南 （ＧＢ７２４７．１—２００１，ｉｄｔＩＥＣ６０８２５

１：１９９３）

ＧＢ／Ｔ１５３１３　激光术语（ＧＢ／Ｔ１５３１３—２００８，ＩＳＯ１１１４５：２００６，Ｏｐｔｉｃｓａｎｄｐｈｏｔｏｎｉｃｓ—Ｌａｓｅｒａｎｄ

ｌａｓｅｒｒｅｌａｔｅｄｅｑｕｉｐｍｅｎｔ—Ｖｏｃａｂｕｌａｒｙａｎｄｓｙｍｂｏｌｓ，ＭＯＤ）

ＩＳＯ１１１４５：２００６　光学和光子学　激光器和激光器相关设备　术语和符号

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ１５３１３和ＩＳＯ１１１４５：２００６确立的以及下列术语和定义适用于本标准。

３．１

连续激光器　犮狅狀狋犻狀狌狅狌狊狑犪狏犲（犆犠）犾犪狊犲狉

大于或等于０．２５ｓ时间期间持续辐射的激光器。

３．２

准连续激光器　狇狌犪狊犻犮狅狀狋犻狀狌狅狌狊犾犪狊犲狉

输出激光脉冲的重复频率大于１ｋＨｚ的激光器。对半导体激光器而言，通常以脉冲持续时间大于

１μｓ的脉冲输出作为准连续激光器的特征。

３．３

光束聚焦特征参数值　犮犺犪狉犪犮狋犲狉犻狊狋犻犮狊狅犳犾犪狊犲狉犳狅犮狌狊犻狀犵犪犫犻犾犻狋狔

犓犳

光束参数积　ｂｅａｍｐａｒａｍｅｔｅｒｓｐｒｏｄｕｃｔ

ＢＰＰ

光束束腰直径与光束束散角的乘积的１／４，见式（１）：

犓犳 ＝
犱σ０·Θσ
４

…………………………（１）

　　式中：

犓犳———光束聚焦特征参数值，单位为毫米·毫弧度（ｍｍ·ｍｒａｄ）；

犱σ０———光束束腰直径，单位为毫米（ｍｍ）；

Θσ———束散角，单位为毫弧度（ｍｒａｄ）。
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