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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件由上海绿晟环保科技有限公司提出。
本文件由上海市机械工程学会归口。
本文件起草单位:上海绿晟环保科技有限公司、中国石化润滑油有限公司上海研究院、中国科学院

上海高等研究院、苏州源悦环境科技有限公司、上海海事大学、昆山昆博智能感知产业技术研究院有限

公司。
本文件主要起草人:李庆宏、谭微、李谨、李久盛、董丽华、董耀华、曾祥琼、刘庆坤、陈文占、朱红玲、

季江婷、鲍沂沂、陈立国、张雯霞。
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引  言

  金属切削液因颗粒物、污油以及微生物污染引起劣化变质会造成金属腐蚀、机床损坏以及职业病威

胁。且劣化变质的切削液的无害化处理也会带来高昂的经济负担与环境压力。然而切削液中大部分有

效成分尚未失效,引入合理的维护管理技术可对劣化变质的切削液进行再生回用,有效避免了因切削液

劣化变质造成的危害。本切削液的现场管理及再生回用规范可用于切削液的日常维护与再生回用处理

后的性能评价。
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金属切削液现场管理及再生回用规范

1 范围

本文件规定了机床的清洗与金属切削液的日常维护要求。

本文件规定了金属加工切削液的再生回用液(以下简称“回用液”)的要求,描述了相应的试验方法

和检验规则。

本文件适用于金属加工冷却润滑的乳化液、半合成切削液、全合成切削液的再生回用性能测试。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T4789.2—2016 食品安全国家标准 食品微生物学检验 菌落总数测定

GB/T6144—2010 合成切削液

GB/T9439—2010 灰铸铁件

JB/T9189—2016 水基材料防锈试验方法 铸铁屑试验

SH/T0580—1994 乳化液中油含量测定方法

ASTMD5619 使用攻丝转矩试验机比较除金属流体的标准试验方法(StandardTestMethodfor

ComparingMetalRemovalFluidsUsingtheTappingTorqueTestMachine)

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
切削液 metalcuttingfluids
一种用于金属加工成型过程中冷却润滑的工业介质,通过水进行稀释,给予加工区域润滑与冷却效

果,同时可清洗加工区域,防止刀具与工件生锈。

3.2
原液 stoste
未经水稀释的切削液浓缩液。

3.3
油污 contaminatedoil
混入切削液中的杂油,主要为机床泄露的液压油、导轨油、工件上的防锈油等。

3.4
稳定性 stability
切削液在用水稀释时,通过乳化剂将水与基础油形成稳定的乳化液液滴,液滴之间通过空间位阻以
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