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前　　言

　　本标准等同采用ＩＳＯ１８９１４：２００２《成像材料———照相胶片和相纸———照相乳剂湿抗划伤的测量方

法》（英文版）。

本标准等同翻译ＩＳＯ１８９１４：２００２。

为便于使用，本标准做了以下编辑性修改：

ａ）　“本国际标准”一词改为“本标准”；

ｂ）　用小数点“．”代替作为小数点的逗号“，”；

ｃ）　删除ＩＳＯ１８９１４：２００２的前言，重新编写本标准的“前言”；将国际标准的引言直接翻译作为本

标准的引言。

本标准修订并代替ＧＢ／Ｔ９８６１—１９８８《感光胶片冲洗过程中抗划伤力测定方法》。

本标准与ＧＢ／Ｔ９８６１—１９８８相比，主要变化如下：

———标准编写格式按ＧＢ／Ｔ１．１—２０００的要求进行；

———增加了前言和引言；

———增加了附录Ａ。为方便使用，增加了“附录Ａ　测量结果的单位转换”；

———ＧＢ／Ｔ９８６１—１９８８《感光胶片冲洗过程中抗划伤力测定方法》虽然其测试方法与国际标准一

致，但是在技术内容及编辑叙述方面与国际标准有较大差别，由于本标准等同翻译国际标准，

因此本标准与国家标准ＧＢ／Ｔ９８６１—１９８８《感光胶片冲洗过程中抗划伤力测定方法》主要有

以下几点较大差别：

●　在ＧＢ／Ｔ９８６１—１９８８中定义的是抗划伤力，也就是“被测涂层表面被划破时，针头所施加

的压力”，单位为牛顿（Ｎ），而本标准的抗划伤性能是按乳剂层被划破时，划针上负载的重

量，单位是克，两者在本质上并无区别，但选用的单位不同；

●　文本编辑上没有对应，ＧＢ／Ｔ９８６１—１９８８是吸收了国际标准的技术内容后，自行编写的，

从文本逻辑上，本标准较规范化，而ＧＢ／Ｔ９８６１—１９８８较实用化；

●　ＧＢ／Ｔ９８６１—１９８８规定了方法重复性，要求测量的相对标准偏差不大于１５％，而本标准只

规定了评价值的显著性水平；

●　标准名称上有差别。标准名称由１９８８版的《感光胶片冲洗过程中抗划伤力测定法》改为

《成像材料　照相胶片和相纸　照相乳剂湿抗划伤的测量方法》。ＧＢ／Ｔ９８６１—１９８８突出

抗划伤“力”，本标准只是说抗划伤性能。ＧＢ／Ｔ９８６１—１９８８说明“冲洗过程中”，而本标准

仅限定在“湿”状态。

本标准附录Ａ为规范性附录。

本标准由中国石油和化学工业协会提出。

本标准由全国感光材料标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１０２）归口。

本标准起草单位：中国乐凯胶片集团公司。

本标准主要起草人：唐志健、程媛。

本标准所代替标准历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ９８６１—１９８８。
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引　　言

　　照相材料的精胶乳剂与冲洗加工机械中任何静止不动的部件互相摩擦，就有可能在加工中造成划

伤。用手工盘冲洗胶片或相纸时，由于精胶层太软而可能被外部颗粒、各种尖角或手指甲擦划而出现

划伤。

照相乳剂在湿状态下比干状态下更易于被划伤，湿乳剂和精胶背层比支持材料更易于划伤。本标

准的测试方法，只能适用于这种湿乳剂层和湿精胶层。干抗划伤可参见参考文献［１］。

照相乳剂和精胶层随时间发生物理变化，这些涂层的湿抗划伤取决于它们在制造时固有的内在性

能。在加工前干燥状态下的不同的处理，例如存储温度和含湿量也有影响。

加工过程中抗划伤的情况不仅取决于乳剂的固有特性，加工液的类型、温度和浸泡时间对它也有影

响（见参考文献［２］的描述）。测量乳剂抗划伤时这些因素必须仔细控制。

湿抗划伤试验的结果要根据各个材料最终用途来确定其重要性。例如，有些胶片在湿状态下观察，

虽然一般胶片和照片是在干燥后才观察或作他用。有些材料在干燥后检查时划伤的影响就较湿状态下

小。必须选择最合适的评价方法，并在结果中清楚的说明。

本标准的试验方法提供良好的手段来比较乳剂在不同老化程度、类型、加工液、加工浸泡时间和温

度以及后期处理效果等方面的结果。但是不管是连续式、槽式还是盘式加工，许多因素涉及设备工艺，

它们不能在试验程序中加以考虑。某个加工系统的抗划伤能力的分析，只能使用该加工系统来操作。

本试验方法也适用于测定精胶乳剂层在正常或加速老化后的物理牢固性，用作此目的时，浸泡在蒸

馏水中测定湿抗划伤。
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成像材料　照相胶片和相纸

照相乳剂湿抗划伤的测量方法

１　范围

本标准规定了照相乳剂或精胶背层在冲洗加工过程中抗划伤能力的实验室试验方法。

本方法适用于测定加工液性能变化，精胶层特性，加工液温度和加工时间等因素以及这些因素组合

一起后对精胶层湿抗划伤能力的影响。

本方法也适用于测定照相乳剂湿状态下的牢固性，但是不适用于评价支持材料的抗划伤性能。

２　设备

２．１　部件

设备应具有下列部件：

———试样可浸泡在蒸馏水或加工液中的样品槽。样品槽可在水平面上平滑移动至少３０ｍｍ而没

有侧向位移。样品槽可以手工推动，也可电机驱动。

———安装在悬臂末端的球形蓝宝石或金刚石划针。依靠悬臂，划针可下降至与试样接触，当样品槽

在划针下运动时，在试样表面划出一条直线。划针应与放在溶液槽内的试样垂直接触，对于照

相胶片片基上的乳剂可用半径０．３８ｍｍ的划针，对于照相相纸纸基上的乳剂可用划针针头球

半径０．２０ｍｍ的划针。划针悬臂应能反向平衡以便悬臂下降划针置于乳剂表面时划针上没

有负载。

　　注：在ＩＳＯ１８９２２中描述，干抗划伤测试设备经过修改后，也能用于本试验。

２．２　设备设计

２．２．１　概要

设备可按两种方式制造。

２．２．２　恒定负载仪器

恒定负载仪器中，配重直接置于一个托盘上。其设计应保证所加配重的重心直接位于划针上，所加

配重的范围可以从１ｇ～２１０ｇ。转臂的转动轴位于带滚花钮螺杆的铰链上或者采用其他措施使划针能

横向定位，这样就能在同一试样上划出许多平行线条。也可以采用带横向定位的样品架而划针臂只带

简单转轴。

２．２．３　可变负载仪器

也可使用可变负载仪器（举例如图１）。悬臂下降时，滑块就与下面的滑动架扣住。当滑动架带着

样品槽从悬臂轴向外移动时，滑块与它一起运动，这样就能使样品槽随滑动架移动时划针端点的负重不

断增加。滑动架全程移动１８０ｍｍ，负重从０ｇ增加到７０ｇ。为扩展设备的测试范围，可在划针正上方

的螺杆上直接旋上５０ｇ、１００ｇ和１５０ｇ的配重。

恒定负载仪器和可变负载仪器最好使用不锈钢或其他不生锈材料制作，便于浸入水中清洗。

可在样品槽底部放一块玻璃板，给试样提供一个光滑平整的表面。
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