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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准由中国机械工业联合会提出。
本标准由全国工业过程测量控制和自动化标准化技术委员会(SAC/TC124)归口。
本标准起草单位:无锡职业技术学院、机械工业仪器仪表综合技术经济研究所、珠海格力电器股份

有限公司、安徽苏瑞智能科技有限公司、江苏新合益机械有限公司、东风设计研究院有限公司、中国石油

大学、浙大中控技术股份有限公司、电力规划总院有限公司、中国科学院沈阳自动化研究所、辽宁大学、
中信戴卡股份有限公司、绵阳市维博电子有限责任公司、大连誉洋工业智能有限公司。

本标准主要起草人:吴慧媛、王成城、唐立平、游和平、赵华、张晋宾、王骏、郭琼、俞张勇、王金江、
宋岩、黄亮、彭正红、俞文光、王春喜、黄文君、李栋、陈进、杭文伟、饶启琛、李文军、刘阳、肖鹏、曹国兴、
朱小飞、姜作诚、苗盈。
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引  言

设备状态监测是生产过程质量控制的重要内容之一,其任务是采集和记录生产过程中设备状态,目
的是为实现设备状态预测和故障诊断提供信息和数据支持,为离散型制造领域生产过程提供参考信息。

通过设备状态监测,可以实现设备动态与量化管理,执行预测性维护并且向上一级信息系统提供有

效的设备数据。建立设备状态监测系统是实现数字化车间的基础条件之一。
本标准描述了设备状态监测的总体要求、数据采集、数据处理、信息输出与显示,主要可用于离散型

制造领域企业。
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生产过程质量控制 设备状态监测

1 范围

本标准规定了离散型制造领域数字化车间的生产现场设备状态监测的总体要求、数据采集、数据处

理、信息输出与显示。
本标准适用于离散型制造领域数字化车间生产过程质量控制中的设备状态监测系统。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T37393—2019 数字化车间 通用技术要求

3 术语和定义

GB/T37393—2019界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1 
聚合 aggregation
对复杂设备或系统状态和趋势监测数据进行选取、加权、分析、判别,从而获得设备或系统状态数据

的转化过程。

3.2 
基线数据 baselinedata
在各种过程中正常状态下,设备特征值允许比较计算或测量的基准值。

3.3 
数据采集 dataacquisition
通过传感器或系统检测与收集反映设备状态信息的过程。

3.4 
数据处理 dataprocessing
对采集的电信号或非电信号进行处理,以便抽取出反映设备状态特征的过程。
注:对信号进行提取、变换、分析、综合等处理过程的统称。

3.5 
维修 repair
设备技术状态劣化或发生故障后,为恢复其功能而进行的技术活动。
注:包括各类计划维修和计划外的故障维修及事故处理。

[GB/T37393—2019,定义3.17]

3.6 
阈值 threshold
设备特征值的参考临界值。
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