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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准代替GB/T12362—2003《钢质模锻件 公差及机械加工余量》,与GB/T12362—2003相

比,除编辑性修改外,主要变化如下:
———将范围中“机械加工余量及其使用原则”改为“机械加工余量等级和技术内容”,将“结构钢锻

件”改为“结构钢模锻件”,将“250kg”改为“500kg”(见第1章,2003年版的第1章);
———删除了“但需要采取附加制造工艺才能达到的锻件”和“平锻件只采用普通级”(见2003年版的

2.1);
———在3.1.2特殊情况a)中,增加了“在选取公差时,锻件质量只考虑直径为d、厚度为t的圆柱体

部分的质量;如果此特殊规则选取的公差小于按3.1.2一般规则选取的公差,则按3.1.2一般

规则选取公差”(见3.1.2);
———在3.1.2特殊情况b)中,增加了“在选取相关特征的尺寸公差时,锻件质量只考虑直径为d1、

厚度为t1 的圆柱体部分的质量;如果此特殊规则选取的公差小于按3.1.2一般规则选取的公

差,则以3.1.2一般规则选取的公差为准”(见3.1.2);
———删除了“采用煤加热或二火加热时,可考虑适当增大公差或余量,其数值由供需双方协商确定”

(见2003年版的3.1.6);
———将“错差公差”改为“错差”(见3.2.4,2003年版的3.2.4);
———将“深度公差”改为“深度”(见3.2.14,2003年版的3.2.14);
———修改了表1、表2、表3、表4、表16中的质量范围并增加查询行(见表1、表2、表3、表4、表16,

2003年版的表1、表2、表3、表4、表16);
———修改了表15中的孔径范围并增加查询行(见表15,2003年版的表15)。
本标准由全国锻压标准化技术委员会(SAC/TC74)提出并归口。
本标准起草单位:东风锻造有限公司、北京机电研究所。
本标准主要起草人:吴玉坚、吴听松、魏巍、金红、赵业勤、陈文敬、程琛文。
本标准所代替标准的历次版本发布情况为:
———GB/T12362—1990、GB/T12362—2003。
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钢质模锻件
公差及机械加工余量

1 范围

本标准规定了钢质模锻件(以下简称“锻件”)的公差及机械加工余量等级和技术内容。
本标准适用于模锻锤、热模锻压力机、螺旋压力机、平锻机等锻压设备生产的结构钢模锻件。其他

钢种的锻件亦可参照使用。本标准适用于质量小于或等于500kg,长度(最大尺寸)小于或等于2500mm
的锻件。

2 公差及机械加工余量等级

2.1 本标准中公差分为两级:普通级和精密级。
普通级公差适用于一般模锻工艺能够达到技术要求的锻件。
精密级公差适用于有较高技术要求的锻件。精密级公差可用于某一锻件的全部尺寸,也可用于局

部尺寸。

2.2 机械加工余量只采用一级。

3 技术内容

3.1 确定锻件公差和机械加工余量的主要因素

3.1.1 锻件质量mf

锻件质量的估算按下列程序进行:
零件图基本尺寸→估计机械加工余量→绘制锻件图→估算锻件质量,并按此质量查表确定公差和

机械加工余量。

3.1.2 锻件形状复杂系数S

锻件形状复杂系数是锻件质量mf与相应的锻件外廓包容体质量mN 之比,见式(1):

S=mf/mN …………………………(1)

  锻件外廓包容体质量mN 为以包容锻件最大轮廓的圆柱体或长方体作为实体的计算质量,按式(2)
或式(3)计算:

a) 圆形锻件(图1)

mN=1/4·π·d2·h·ρ …………………………(2)

式中:

ρ———钢材密度(7.85g/cm3)。
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