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铝锭连续铸造机组

1 范围

本标准规定了重熔用铝锭连续铸造机组的技术要求、检验内容、工程测量方法、检验规则、标志、包
装、运输和贮存。

本标准适用于重熔用铝锭连续铸造机组(以下简称连铸机组)。铝合金锭、镁锭、锌锭和铅锭等金属

锭铸造可参考本标准。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T699 优质碳素结构钢

GB/T706 热轧型钢

GB/T710 优质碳素结构钢热轧薄钢板和钢带

GB/T711 优质碳素结构钢热轧厚钢板和钢带

GB985.1 气焊、焊条电弧焊、气体保护焊和高能束焊的推荐坡口

GB/T1184 形状和位置公差 未注公差值

GB/T1196 重熔用铝锭

GB/T1243 传动用短节距精密滚子链、套筒链、附件和链轮

GB/T1801 产品几何技术规范(GPS) 极限与配合 公差带和配合的选择

GB/T3077 合金结构钢

GB/T3766 液压传动系统及其元件的通用规则和安全要求

GB/T3768 声学 声压法测定噪声源声功率级 反射面上方采用包络测量表面的简易法

GB5083 生产设备安全卫生设计总则

GB5226.1 机械电气安全 机械电气设备 第1部分:通用技术条件

GB/T6576 机床 润滑系统

GB/T7344 交流伺服电动机通用技术条件

GB/T7932 气动系统通用技术条件

GB/T13126 机电产品湿热带防护包装通用技术条件

GB/T13306 标牌

GB/T15316 节能监测技术通则

GB/T16439 交流伺服系统通用技术条件

GB20905 铸造机械 安全要求

GB/T25295 电气设备安全设计导则

GB29741 铝电解安全生产规范

GB50231 机械设备安装工程及验收通用规范

GB50882 轻金属冶炼机械设备安装工程施工规范

JB/T5000.3 重型机械通用技术条件 第3部分:焊接件

1

GB/T34642—2017




