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汽车起重机燃油消耗量试验方法

1 范围

本标准规定了汽车起重机(含全地面起重机,以下简称起重机)燃油消耗量的试验方法。
本标准适用于以柴油为动力的汽车起重机和全地面起重机燃油消耗量的试验。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T6068—2008 汽车起重机和轮胎起重机试验规范

GB/T6974.1 起重机 术语 第1部分:通用术语

GB/T12534—1990 汽车道路试验方法通则

GB/T12545.2—2001 商用车辆燃料消耗量试验方法

JT/T719—2016 营运货车燃料消耗量限值及测量方法

3 术语和定义

GB/T6068—2008、GB/T6974.1界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
中长臂 mid-extendboom
起重机主臂全伸臂长的2/3或其最接近2/3的臂长。

3.2
作业工况燃油消耗量 fuelconsumptionofoperatingcycle
起重机在规定的作业工况下,作业用发动机在单位时间内完成起重作业所消耗的燃油。
注:单位为升每小时(L/h)。

3.3
行驶工况燃油消耗量 fuelconsumptionofdrivingcycle
起重机在规定的行驶工况下,行驶每百千米所消耗的燃油量。
注:单位为升每百千米(L/100km)。

4 试验准备

4.1 试验条件

4.1.1 作业工况燃油消耗量试验条件按GB/T6068—2008中4.3、4.5、4.6和4.8的规定。

4.1.2 行驶工况燃油消耗量试验条件按GB/T12534—1990中3.3和3.6的规定。

4.1.3 轮胎的选用原则按JT/T719—2016中5.2.4的规定,轮胎可以与起重机同时磨合或者轮胎的花

纹深度应在初始花纹深度的50%~90%。

4.1.4 试验前,起重机应进行充分预热,发动机水温宜达到80℃~90℃。试验时液压油温度应不低于
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