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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替GH/T1188—2017《铣齿机》,与GH/T1188—2017相比,除结构调整和编辑性改动

外,主要技术变化如下:

a) 更改了适用范围为适用于铣削锯齿剥绒机锯片的铣齿机,删除了锯齿轧花机锯片(见第1章);

b) 增加了术语和定义(见第3章);

c) 更改了产品型号,增加了铣刀规格(见第4章);

d) 删除了铣齿机的产品图样及技术文件制造程序(见2017年版的4.1);

e) 更改了正常工作时,每小时耗电量应不大于1kW·h(见5.1.2);

f) 更改了空载时,工作噪声不大于85dB(A)(见5.1.3);

g) 更改了铣刀轴运动灵活,无卡阻现象(见5.2.2.2);

h) 增加了自动进给系统要求(见5.2.3);

i) 增加了各轴承部位连续工作30min以上,温升应不大于20℃(见5.3.2);

j) 增加了轴承处的振动烈度应不大于5.0mm/s(见5.3.3);

k) 增加了安全防护装置要求(见5.4);

l) 增加了外观检验方法(见6.1);

m) 增加了铣刀齿部硬度测定方法(见6.2);

n) 增加了铣刀轴测定方法(见6.3);

o) 增加了自动进给系统测定方法(见6.4)

p) 增加了空载噪声测定方法(见6.5);

q) 增加了轴承温升的测定方法(见6.6);

r) 增加了耗电量的测定方法(见6.7);

s) 增加了振动烈度测定方法(见6.8)。
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铣  齿  机

1 范围

本文件规定了铣锯机的产品型号、技术要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输和贮存,规范了

铣齿机的生产制造过程。
本文件适用于铣削锯齿剥绒机锯片的铣齿机。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T191 包装储运图示标志

GB/T6388 运输包装收发货标志

GB/T6075.1 机械振动 在非旋转部件上测量评价机器的振动 第1部分:总则

GB18399 棉花加工机械安全要求

3 术语和定义

本文件没有需要界定的术语和定义。

4 产品型号和铣刀规格

4.1 产品型号

M C □□— □□ □   型铣齿机

改进号

相邻两铣刀间距

铣刀数

特征号:齿形加工

类别号:棉花加工机械

4.2 铣刀规格

a) 铣刀直径系列(mm):ϕ25、ϕ28、ϕ32;

b) 铣刀分为Ⅰ型单圆锥面形和Ⅱ型双圆锥面形,形状见图1和图2;
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