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引  言

  本规程参考国际建议OIMLR61-12004 (E)《重力式自动装料衡器》(Automatic
GravimetricFillingInstruments),并结合我国重力式自动装料衡器检定的实际情况,
对JJG564—2002 《重 力 式 自 动 装 料 衡 器 (定 量 自 动 衡 器)》进 行 修 订。按 照

JJF1002—2010《国家计量检定规程编写规则》的规则编写。
与JJG564—2002相比,除编辑性修改外,本规程主要技术变化如下:
———规程的名称改为 “重力式自动装料衡器”,这一名称与国际建议OIMLR61-1

2004 (E)一致;
———明确了本规程仅适用于重力式自动装料衡器的首次检定、后续检定和使用中检

查,不适用于重力式自动装料衡器的型式评价 (见1);
———仅选用了部分适用于检定的术语 (见3.1);
———修改了每次装料的最大允许偏差 (MPD)的范围 (见5.2);
———修改了装料次数与预设值的关系 (见7.4);
———增加了集成检定法的静态称量检定 [见7.5c)];
———删除了型式评价的要求和型式评价的表格;
———细化了首次检定、后续检定和使用中检查的内容,增加了检定项目一览表 (见

7.7);
———增加了附录A检定记录格式、附录B检定证书内页格式和附录C检定结果通

知书内页格式 (见附录A、附录B和附录C)。
本规程的历次版本发布情况:
———JJG564—2002;
———JJG564—1988。
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重力式自动装料衡器检定规程

1 范围

本规程适用于重力式自动装料衡器的首次检定、后续检定和使用中检查。

2 引用文件

本规程引用了下列文件:

JJF1181衡器计量名词术语及定义

凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本规程;凡是不注日期的引用文

件,其最新版本 (包括所有的修改单)适用于本规程。

3 术语和计量单位

3.1 术语

本规程中所用的术语与JJF1181相一致,为使用方便和便于理解特引用了部分术

语,并增加了仅适用于本规程的专用术语。

3.1.1 重力式自动装料衡器 automaticgravimetricfillinginstruments
把散状物料分成预定的且实际上恒定质量的装料,并将此装料装入容器的自动

衡器。

3.1.2 称量单元 weighingunit
在自动衡器中,提供被称载荷的称量信息的装置。

3.1.3 装料 fill
构成预定质量的一个或多个载荷的组合。

3.1.4 给料控制装置 feedcontroldevice
调节给料装置中给料速率的装置。

3.1.5 装料设定装置 fillsettingdevice
允许设定装料预设值的装置。

3.1.6 最后断料装置 finalfeedcut-offdevice
控制最终给料的截止,使装料平均值符合预设值的装置。该装置可以包含对空中落

料的调节修正功能。

3.1.7 修正装置 correctiondevice
自动修正重力式自动装料衡器设定的装置。

3.1.8 物料的参考颗粒质量 referenceparticlemassofaproduct
参考颗粒的质量等于从一个或多个装料中选取十个最大基本颗粒的平均值。

3.1.9 预设值 presetvalue
为规定装料的标称值,由操作人员借助装料设定装置预设的、以质量单位表示

的值。
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