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聚乙烯卧式吹塑罐

1 范围

本标准规定了聚乙烯卧式吹塑罐的分类、结构、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。
本标准适用于盛装水和液体肥料等液体产品。以聚乙烯为主要原料,经吹塑工艺成型的聚乙烯卧

式吹塑罐(以下简称卧式罐)。用于盛装其他液体产品的卧式罐,可参照本标准执行。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T2828.1 计数抽样检验程序 第1部分:按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划

GB/T16288 塑料制品的标志

3 定义

下列术语适用于本文件。

3.1
聚乙烯卧式吹塑罐 polyethyleneblownhorizontaljar
由聚乙烯树脂经吹塑成型,长度大于高度、顶部有一个或多个注液口、端面下部有一个或多个排液

口,容积在500L~10000L的单层或多层塑料包装容器。

4 分类与结构

4.1 分类

卧式罐按公称容量500L、1000L、1500L、2000L、2500L、3000L、3500L、4000L、4500L、

5000L、6000L、7000L、8000L、9000L、10000L为优先采用的规格,特许类型的可由供需双方

商定。

4.2 卧式罐结构

卧式罐结构示意图见图1。
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