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铝土矿石磨矿功指数测量方法

1 范围

本标准规定了铝土矿石的磨矿功指数的测量方法。
本标准适用于铝土矿石的磨矿功指数测量方法。适用产品粒度范围为45μm~500μm。

2 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

2.1
铝土矿磨矿功指数 bauxitegrindingworkindex
被测铝土矿石从理论入磨粒度粉磨为成品时,所需消耗的能量。

2.2
循环负荷 cyclicload
在闭路磨矿中,从分级机返回到磨矿机再磨的粗粒物料,叫返砂。返砂的质量与磨矿机原给矿的质

量百分比称为循环负荷。

3 方法原理

用规定的磨矿功指数球磨机对试料进行间歇式循环磨制。当连续3次磨制的循环负荷都符合

(250±5)%,且磨机每转产生的成品质量的极差小于其平均值的3%时,根据磨矿功指数球磨机的产量

和成品粒度,以及试料标准筛筛孔尺寸和成品标准筛筛孔尺寸,求得试样的磨矿功指数。

4 设备仪器

4.1 磨矿功指数球磨机:筒体有效尺寸:ϕ305mm×305mm;转速:70r/min;钢球为滚珠轴承用球,重
量不少于19.5kg,钢球级配:ϕ38mm43个、ϕ31.8mm67个、ϕ25.4mm10个、ϕ19.1mm71个、

ϕ15.1mm94个。
注:新钢球使用前要用硅质耐磨物料将钢球研磨至失去金属光泽,抛光后方可使用。

4.2 标准筛:其尺寸见表1。

表1 试验用标准筛尺寸

筛孔尺寸/μm 用  途

3350 制备样品用

2000

1700

1000

500

试样粒度分析用

成品粒度分析用
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