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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替GB/T15115—2009《压铸铝合金》,与GB/T15115—2009相比,除结构调整和编辑性

改动外,主要技术变化如下:

a) 增加了压铸铝合金牌号YZAlSi12Fe、YZAlSi10MnMg、YZAlSi7MnMg及化学成分(见5.1);

b) 增加了夹渣的技术要求(见5.2);

c) 增加了外观与断口的技术要求(见5.3);

d) 更改了检验方法和检验规则的要求(见第6章、第7章,2009年版的第5章);

e) 更改了标志、质量说明书、包装、运输和贮存(见第8章,2009年版的第6章);

f) 增加了压铸铝合金夹渣的检测方法(见附录D)。
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压 铸 铝 合 金

1 范围

本文件规定了压铸铝合金的牌号和代号、技术要求、试验方法、检验规则及标志、质量证明书、包装、
运输和贮存。

本文件适用于压铸铝合金材料(铝合金液和铝合金锭)的生产与检验。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T5611 铸造术语

GB/T7999 铝及铝合金光电直读发射光谱分析方法

GB/T20975.3 铝及铝合金化学分析方法 第3部分:铜含量的测定

GB/T20975.4 铝及铝合金化学分析方法 第4部分:铁含量的测定

GB/T20975.5 铝及铝合金化学分析方法 第5部分:硅含量的测定

GB/T20975.7 铝及铝合金化学分析方法 第7部分:锰含量的测定

GB/T20975.8 铝及铝合金化学分析方法 第8部分:锌含量的测定

GB/T20975.10 铝及铝合金化学分析方法 第10部分:锡含量的测定

GB/T20975.11 铝及铝合金化学分析方法 第11部分:铅含量的测定

GB/T20975.12 铝及铝合金化学分析方法 第12部分:钛含量的测定

GB/T20975.14 铝及铝合金化学分析方法 第13部分:镍含量的测定

GB/T20975.16 铝及铝合金化学分析方法 第16部分:镁含量的测定

GB/T20975.17 铝及铝合金化学分析方法 第17部分:锶含量的测定

3 术语和定义

GB/T5611界定的术语和定义适用于本文件。

4 合金牌号和代号

4.1 合金牌号的表示方法

压铸铝合金牌号是由铝及主要合金元素的化学符号组成。主要合金元素后面跟有表示其名义质量

分数的数字(名义质量分数为该元素平均质量分数的修约整数值)。
在合金牌号前面以字母“YZ”(“Y”及“Z”分别为“压”和“铸”两字汉语拼音的第一个字母)表示为压

铸合金。

4.2 合金代号的表示方法

合金代号中,“YL”(“Y”及“L”分别为“压”和“铝”两字汉语拼音的第一个字母)表示压铸铝合金,
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