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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件是GB/T5132《电气用热固性树脂工业硬质圆形层压管和棒》的第4部分。GB/T5132已

经发布了以下部分:
———第1部分:一般要求;
———第2部分:试验方法;
———第3部分:圆形层压卷制管;
———第4部分:圆形层压模制管;
———第5部分:圆形层压模制棒。
本文件修改采用IEC61212-3-2:2013《绝缘材料 电气用热固性树脂工业硬质圆形层压管和棒 

第3部分:单项材料规范 第2篇:圆形层压模制管》。
本文件与IEC61212-3-2:2013相比做了下述结构调整:
———将第5章中的表1调整为4.4。
本文件与IEC61212-3-2:2013的技术差异及其原因如下:
———对“范围”的内容进行了重新编写(见第1章),以符合GB/T1.1的要求;
———用规范性引用的GB/T5132.1替换了IEC60212-1(见第5章),以适应我国的技术条件,增加

可操作性;
———删除了表7中备注栏,将其要求型条款内容以表的段形式编写。
本文件做了下列编辑性改动:
———为与现有标准协调,将标准名称改为《电气用热固性树脂工业硬质圆形层压管和棒 第4部

分:圆形层压模制管》;
———将第4章章名由“命名和缩写”改为“分类与命名”。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国电器工业协会提出。
本文件由全国绝缘材料标准化技术委员会(SAC/TC51)归口。
本文件起草单位:厦门弘诚复合材料有限公司、桂林赛盟检测技术有限公司、深圳供电局有限公司、

北京新福润达绝缘材料有限责任公司、西安西电电工材料有限责任公司、陕西泰普瑞电工技术有限公

司、桂林电器科学研究院有限公司、苏州巨峰绝缘系统股份有限公司、四川东材新材料有限责任公司、
苏州赛伍应用技术股份有限公司、中国南方电网有限责任公司超高压输电公司、中车永济电机有限公

司、东方电气集团东方电机有限公司、上海电气集团上海电机厂有限公司、广东电网有限责任公司电力

科学研究院、保定天威保变电气股份有限公司、特变电工衡阳变压器有限公司、中车株洲电力机车研究

所有限公司、哈尔滨理工大学、哈尔滨电机厂有限责任公司、明珠电气股份有限公司、天津大学。
本文件主要起草人:戴继文、韦晨、迟庆国、唐峰、林以海、王明军、陈愚飞、张养库、杜超云、付强、

赵婕、张天栋、党晓婧、吴亚民、赵耀洪、张丽、刘冠芳、李杰霞、陈伟华、邓建波、夏宇、李强军、李德玉、
李英、何明鹏、张赟、蔡定国、杜伯学、刘成、彭磊、孔晓晓、胡春秀、林木松、覃言、罗传勇。
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引  言

  电气用热固性树脂工业硬质圆形层压管和棒标准广泛应用于该系列产品的研发、生产、质检、销售、
验收及技术交流等,制定该系列标准可指导行业更加有效地开展对电气用热固性树脂工业硬质圆形层

压管和棒的检测和评定,可提高电气用热固性树脂工业硬质圆形层压管和棒产品的质量及应用可靠性。

GB/T5132《电气用热固性树脂工业硬质圆形层压管和棒》规定了电气用热固性树脂工业硬质圆形

层压管和棒的一般要求、试验方法、各单项材料产品标准,拟由下列部分构成。
———第1部分:一般要求。目的在于确定电气用热固性树脂工业硬质圆形层压管和棒定义、命名、

一般要求和供货条件。
———第2部分:试验方法。目的在于确定电气用热固性树脂工业硬质圆形层压管和棒的试验方法。
———第3部分:圆形层压卷制管。目的在于确定由不同树脂和补强材料组成的电气用工业硬质圆

形层压卷制管的分类与命名和要求。
———第4部分:圆形层压模制管。目的在于确定由不同树脂和补强材料制成的电气用工业硬质圆

形层压模制管的分类与命名、要求。
———第5部分:圆形层压模制棒。目的在于确定由不同树脂和补强材料制成的电气用工业硬质圆

形层压模制管的分类和要求。

Ⅳ

GB/T5132.4—2024



电气用热固性树脂工业硬质圆形层压管和棒

第4部分:圆形层压模制管

1 范围

本文件规定了由不同树脂和补强材料组成的电气用工业硬质圆形层压模制管的分类与命名、要求。
本文件适用于电气用热固性树脂工业硬质圆形层压模制管。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T5132.1 电气用热固性树脂工业硬质圆形层压管和棒 第1部分:一般要求(GB/T5132.1—

2009,IEC61212-1:2006,IDT)

GB/T5132.2—2009 电气用热固性树脂工业硬质圆形层压管和棒 第2部分:试验方法(IEC
61212-2:2006,IDT)

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1 
圆形层压模制管 roundlaminatedmouldedtube
(热固性材料)在管芯上卷绕浸渍过的材料层,再将其一起置于圆柱形模中在热和压力下固化,然后

脱去管芯而形成的管。
[来源:GB/T2035—2008,2.531,有修改]

4 分类与命名

4.1 概述

圆形层压模制管可以按照它们所采用的树脂、补强材料、制造方法及识别特征分成不同型号。

4.2 命名

按下述方法进行命名:
———以头两个缩写字母表示树脂;
———以接下来两个缩写字母表示补强材料;
———以两个数字表示系列号。其中第一个数字表示产品形状,“3”表示模制管,第二个数字表示同

一型号的下一级分类。
缩写按4.3的规定。
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