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前  言

  GB/T14235《熔模铸造低温模料》分为2个部分:
———第1部分:物理性能试验方法;
———第2部分:使用性能试验方法。
本部分为GB/T14235的第2部分。
本部分按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本部分代替GB/T14235.2—1993《熔模铸造模料 抗弯强度测定方法》,GB/T14235.5—1993《熔

模铸造模料 表面硬度测定方法》,GB/T14235.9—1993《熔模铸造模料 热稳定性测定方法》3项标

准;本部分是将GB/T14235.2—1993,GB/T14235.5—1993和GB/T14235.9—19933项标准整合修

订。本部分与被代替的3项标准相比,主要技术内容变化如下:
———修改了标准的适用范围(见第1章);
———增加了熔模铸造模料黏结剂润湿角的测定方法(见第6章);
———增加了试验报告(见第7章);
———附录A给出了本部分与被代替的3项标准的差异对照表。
本部分由全国铸造标准化技术委员会(SAC/TC54)提出并归口。
本部分负责起草单位:宁波吉威熔模铸造有限公司。
本部分参加起草单位:东营嘉扬精密金属有限公司、东风精密铸造有限公司、苏州泰尔航空材料有

限公司、南京优耐特精密机械制造有限公司、青岛新诺科铸造材料科技有限公司。
本部分主要起草人:罗绍康、许罗东、魏智育、陈亚辉、段继东、马波、蓝勇、李毅、张晓、宋珊珊、朱顺锋、

李华、邵斌、武超。
本部分所代替标准的历次版本发布情况为:
———GB/T14235.2—1993;
———GB/T14235.5—1993;
———GB/T14235.9—1993。
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熔模铸造低温模料
第2部分:使用性能试验方法

1 范围

GB/T14235的本部分规定了熔模铸造低温模料的抗弯强度、表面硬度、热稳定性和熔模-黏结剂润

湿角等使用性能的试验方法。

本部分适用于熔模铸造低温模料的抗弯强度、表面硬度、热稳定性和熔模-黏结剂润湿角等使用性

能的测定。

2 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

2.1
  低温模料的室温抗弯强度 bendingstrengthatambienttemperatureoflowtemperaturepattern
waxmaterials
  一定加载速度下静态弯曲至脆断时的载荷所求得的强度。

3 抗弯强度的测定

3.1 室温抗弯强度的测定方法概述

用制备好的膏状或液态模料,压制成规定尺寸的强度试样,试样在一定温度下放置24h后,用弯曲

性能测试仪测出其静态弯曲脆性断裂的载荷峰值,并用力学公式计算出试样的抗弯强度。

3.2 仪器与设备

测定抗弯强度所用的器具:
———弯曲性能测试仪:弯曲性能测试仪上安装的试样夹具见图1,支点间距30mm。
———水银温度计:测温范围为0℃~200℃,精度为1℃。
———表面温度计:测温范围为0℃~100℃,精度为1℃。
———恒温水浴:温度控制精度±1℃。
———游标卡尺:量程为0mm~150mm,精度为0.02mm。
———压注机:气动或液压活塞式压注机或射蜡机。
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