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引  言

本规范依据JJF1071—2010 《国家计量校准规范编写规则》编制。
原纺织工业部于1993年制定并发布的JJG (纺织)054—1993 《纤度机》1994年

1月1日起实施;2006年经清理转化为JJF (纺织)043—2006 《纤度机校准规范》,但

技术内容仍维持原规程未变。
本规范代替JJF (纺织)043—2006 《纤度机校准规范》,与JJF (纺织)043—2006

相比,主要技术变化如下:
———名称由 “纤度机校准规范”改为 “生丝测长机校准规范”;
———修改了范围;
———增加了引用文献;
———增加了电气安全性检查;
———增加了电子计数器回转数100回挡、200回挡、400回挡误差的校准;
———增加了测量不确定度评定示例。
本规范的历次版本发布情况为:
———JJG (纺织)054—1993;
———JJF (纺织)043—2006。
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生丝测长机校准规范

1 范围

本规范规定了生丝测长机的计量特性和校准方法,适用于新制造、使用中和修理后

的生丝测长机的校准。其他类似测长机的校准可参照本规范。

2 引用文献

本规范引用了下列文件:

GB/T1798—2008 生丝试验方法

凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本规范;凡是不注日期的引用文

件,其最新版本 (包括所有的修改单)适用于本规范。

3 概述

生丝测长机是在测试生丝纤度时,按标准将所测样品卷绕成一定长度的小绞丝,以

便称重后取得样品纤度指标的测长装置。其结构一般由转动绞丝框、制动机构、导丝机

构、张力调节以及自动计数装置组成。工作原理是:样品通过导丝机构及张力调节装置

连至绞丝框上,绞丝框以一定的速度转动至设定回数后制动停止,样品以一定的张力绕

在绞丝框上形成一定回数且长度符合设置要求的绞丝。

4 通用要求

4.1 外观

生丝测长机应在适当部位装有铭牌,铭牌上须标明仪器型号、规格、制造厂名、产

品编号、出厂年月。
绞丝框由六叶木制叶片组成,纤维卷绕到筐框上呈六角形。
绞丝框应光滑不挂丝,各线挡应保持平行,支撑条无松动。
生丝测长机在启动后,绞丝框转动应灵活平稳、无异常噪声,刹车准确,蜗轮啮和

良好,无毛丝缠绕。

4.2 电气安全性

电气设备应安全可靠,与机座的绝缘电阻≥5MΩ,接地线与机座的接地电阻≤1Ω。

5 计量特性

5.1 绞丝框从左至右均匀5个均匀位置点的周长均为1125+0-3mm。

5.2 绞丝框嵌丝叶片停位在第一、第二象限70°~110°范围内。

5.3 绞丝框的转速:300r/min,允许误差±5%。

5.4 电子计数器显示清晰,应正确无误。
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