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前  言

  本标准参照ISO7991:1987《玻璃 平均线热膨胀系数的测定》、ASTME228:2006《用推杆膨胀计

对固体材料线热膨胀系数的测试方法》而制定。
本标准由中国石油和化学工业协会提出。
本标准由全国搪玻璃设备标准化技术委员会(SAC/TC72)归口。
本标准起草单位:常熟市华懋化工设备有限公司、江阴硅普搪瓷有限公司、化学工业非金属材料和

设备质量监督检验中心。
本标准主要起草人:余献忠、周志强、张楠、桑临春。
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搪玻璃釉平均线热膨胀系数的测定方法

1 范围

本标准规定了低于转变温度的搪玻璃釉的平均线热膨胀系数的测定方法。
本标准适用于搪玻璃釉平均线热膨胀系数的测定。

2 术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

2.1
  平均线热膨胀系数 coefficientofmeanlinearthermalexpansion

α(t0;t)
在某一试验温度下,试样的长度变化量与温度变化量及试样初始长度之比。用式(1)表示:

α(t0;t)=1L0×L-L0
t-t0

…………………………………(1)

  式中:

t0———初始温度或基准温度,单位为摄氏度(℃);

t———样品试验温度,单位为摄氏度(℃);

L0———样品在温度t0 时的长度,单位为毫米(mm);

L———样品在温度t时的长度,单位为毫米(mm)。
本标准规定基准温度t0 为20℃。

2.2
  转变温度 transformationpoint

搪玻璃釉由脆性状态转变为黏滞状态时的温度。

3 影响测量准确度的因素

3.1 膨胀计结构材料会对测试精度有实质影响。不管采用何种材料,确定材料膨胀性能稳定是必要

的。这样,在反复使用过程中,结构材料不会出现可测量的变化。

3.2 升温时,试样会出现无弹性蠕变,常用防范措施是尽可能增大其横截面。

3.3 避免膨胀计内部受潮,尤其是在低温环境下。

3.4 测试期间,用支架或装样管将试样固定在合适位置。

3.5 装样管和推杆应采用相同材料。损坏更换后,未经严格校准,不应使用。否则,会大大增加测量

误差。

3.6 应对膨胀计进行常规校准。具体办法是用膨胀计测量标准试样。

4 装置

4.1 卡尺

卡尺精确度为0.01mm。

4.2 推杆式膨胀仪

推杆式膨胀仪应能测出2×10-3L0 的样品长度变化量。推杆与样品接触的端面应为球面,球面的

曲率半径应不小于样品的直径,样品与推杆的安装形式见图1。
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