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引  言

  本规范是在JJF (纺织)054—2006 《斜面法织物硬挺度试验仪校准规范》基础上进

一步完善和补充,修订而成。
本规范修订主要依据以下国内外文件:

JJF1001—2011 通用计量术语及定义

JJF1059.1—2012 测量不确定度评定与表示

JJF1071—2010 国家计量校准规范编写规则

GB/T18318.1—2009 纺织品 弯曲性能的测定 第1部分:斜面法

ISO9073-7—1995 纺织品 非织造布试验方法 第7部分:弯曲长度的测定与

JJF (纺织)054—2006相比,除编辑性修改外,本规范主要技术变化为:
———增加了第3章术语;
———增加了附录B。
本规范的历次版本发布情况为:
———JJF (纺织)054—2006;
———JJG (纺织)065—1995。
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织物硬挺度仪校准规范

1 范围

本规范适用于新制造、使用中和修理后的电子式或手动式织物硬挺度仪 (以下简称

硬挺度仪)计量性能的校准。
其他类似设备可参照本规范进行校准。

2 引用文件

本规范引用了下列文件:

GB/T18318.1—2009 纺织品 弯曲性能的测定 第1部分:斜面法

凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本规范;凡是不注日期的引用文

件,其最新版本 (包括所有的修改单)适用于本规范。

3 术语

3.1 伸出长度 overhandlength
压板相对于平台上的标记D [在距平台前缘的 (10±1)mm处作标记D]移动的

距离。

4 概述

硬挺度仪主要适用于织物抵抗弯曲变形的试验,通过对伸出长度的测量,计算出在

规定斜面倾角下的抗弯刚度等参数。其工作原理是:一矩形试样放在水平平台上,试样

长轴与平台长轴平行。沿平台长轴方向推进试样,使其伸出平台并在自重下弯曲。伸出

部分端悬空,由压板压住仍在平台上的试样另一端。
当试样的头端通过平台的前缘达到与水平线呈41.5°倾角的斜面上或探测传感器时,

伸出长度等于试样弯曲长度的两倍,由此可计算弯曲长度。

5 计量特性

5.1 外观及基本状态要求

5.1.1 外观

硬挺度仪应有铭牌。铭牌上须标明型号、规格、制造厂、出厂编号和出厂时间等信

息。试样平台应清洁,无污垢。平台表面涂有或盖有避免试样粘附的材料,例如聚四氟

乙烯 (PTFE)。测试过程中,试样在平台上不能打滑。硬挺度仪应放置在稳固的基础

上。仪器的附件应完好无缺。
压板为钢尺时,钢尺的刻度线不应碰伤,不应有锈迹及影响使用的明显斑点、划

痕;刻度线线纹明晰、垂直到侧边,排列整齐,不应有目力可见的断线显现存在;最小
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