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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替GB/T28773—2012《齿楔带》,与GB/T28773—2012相比,除结构调整和编辑性改动

外,主要技术变化如下:
———更改了范围(见第1章,2012年版的第1章);
———更改了中心距的表示符号(见图6、公式1,2012年版的图6和公式1);
———更改了H型带齿尺寸图及尺寸(见图2、表1,2012年版的图2和表1);
———更改了R型带齿尺寸图(见图3,2012年版的图3);
———增加了R12M带齿尺寸(见表2);
———更改了S型带齿尺寸图(见图4,2012年版的图4);
———更改了带楔截面图(见图5,2012年版的图5);
———增加了12M系列的带长度(见表5);
———增加了R12M测量带轮参数(见表6);
———增加了R12M带的测量力(见表7);
———删除了轮齿与带齿间隙及相应参数(见2012年版的图6、图7、图8和表4);
———增加了技术要求(见第6章);
———增加了试验方法(见第7章);
———增加了检验规则(见第8章);
———增加了标志、包装、运输及贮存(见第9章)。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
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公司、金久龙实业有限公司、宁波捷豹传动系统有限公司、尉氏县久龙橡塑有限公司、广州顶顺机电设备
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齿 楔 带

1 范围

本文件给出了齿楔带的型号及标记、尺寸,规定了技术要求、检验规则、标志、包装、运输及贮存,描
述了相应的试验方法。

本文件适用于一般工业用齿楔带(以下简称“带”)传动。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T6931.1 带传动 术语 第1部分:基本术语

GB/T6931.2 带传动 术语 第2部分:V带和多楔带传动

GB/T6931.3 带传动 术语 第3部分:同步带传动

GB/T10716 同步带传动 汽车同步带 物理性能试验方法

GB/T24619 同步带传动 G、H、R、S齿型曲线齿同步带与带轮

3 术语、定义和符号

GB/T6931.1、GB/T6931.2、GB/T6931.3界定的术语、定义和符号适用于本文件。

4 型号及标记

4.1 型号

带的一面为曲线齿同步带,分为H、R、S三种齿型,H、S齿型分为8mm、14mm两种节距,R齿型

分为8mm、12mm、14mm三种节距;带的另一面为多楔带,分为PK、PL两种型号,结构见图1。

  标引序号说明:
1———带齿;
2———带楔;
3———芯绳;
4———齿布。

图1 带的结构
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