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前  言
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橡胶塑料注射成型机通用技术条件

1 范围

本标准规定了橡胶塑料注射成型机的型号和基本参数、要求、检测方法、检验规则及标志、包装、运
输、贮存。

本标准适用于单螺杆、单工位、立、卧式橡胶注射成型机及单螺杆、单工位、卧式塑料注射成型机(以
下通称注射成型机)。

2 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件,其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准,然而,鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件,其最新版本适用于本标准。
GB/T191 包装储运图示标志(GB/T191—2008,ISO780:1997,MOD)
GB/T321—2005 优先数和优先数系(ISO3:1973,IDT)
GB/T6388 运输包装收发货标志

GB/T12783—2000 橡胶塑料机械产品型号编制方法

GB/T13306 标牌

GB/T13384 机电产品包装通用技术条件

GB/T25157 橡胶塑料注射成型机检测方法

HG/T3120 橡胶塑料机械外观通用技术条件

HG/T3228—2001 橡胶塑料机械涂漆通用技术条件

3 型号和基本参数

注射成型机的型号和基本参数参见附录A。

4 要求

4.1 通用要求

4.1.1 注射成型机应符合本标准的规定,并按照经规定程序批准的图样及其技术文件制造。
4.1.2 注射成型机至少应具备手动、半自动两种操作控制方式。
4.1.3 运动部件的动作应正确、平稳、可靠。当系统油压为其额定值的25%时,不应发生爬行、卡死和

明显的冲击现象。
4.1.4 注射成型机移动模板与固定模板的模具安装面间或相邻两热板间允许的平行度误差应符合

表1的规定。
表1 允许的平行度误差 单位为毫米

拉杆有效间距或热板尺寸 锁模力为零时
塑料注射成型机

锁模力为最大时

橡胶注射成型机

30%的额定锁模压力时

≤250 ≤0.25 ≤0.12

>250~400 ≤0.30 ≤0.15

>400~630 ≤0.40 ≤0.20
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